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SECIM & SPESIFIKASYON BILGILERI

Jenerik Tip | Epoksi Poliamid Astar

Cinko fosfat ve MIO katkili, ok yonlu korozyona dayanikli kaplama. Astar veya ara kat olarak

Tamm |\ lanilir,

» Cok yonli korozyona dayanikl boya
= . + Astar veya ara kat olarak kullanilir
Ozellikler N

* Yizey toleransli

* MIO ve Cinko fosfat katki maddeleri

Renk | Gri

Son-gériinim | Mat

Kendiliginden astarlidir. Cinko agisindan zengin astarlarin {izerine uygulanabilir. inorganik ginko
Astar | agisindan zengin astarlarin Gzerine kabarciklanmayi en aza indirmek igin bir sis tabakasi (mist-
coat) gerekebilir.

102 - 229 mikron (4 - 9 mil) kat-basina

Kuru Film Kalinhgr Tek bir katta 10 mil (250 mikron)'u agmayin. inorganik cinkolar tizerinde agiri film kalinh@i nakliye

veya montaj sirasinda hasari artirabilir.
Kati Miktan | Hacimce 87% +/- 2%
34.2 m?/l - 25 mikron (1395 fit?/gal - 1.0 mil)
Teorik Kaplama | 8.6 m?%1 - 100 mikron (349 fit¥gal - 4.0 mil)
Oranlar | 3.8 m?/I - 225 mikron (155 fit¥gal - 9.0 mil)
Karistirma ve uygulama sirasindaki kaybi hesaba katin.

VOC Degerleri

Temin Edilen Haliyle : 133 g/l

Epoksiler glines 1s1§ina maruz kaldiginda parlakliklarini kaybeder, renklerini kaybeder ve sonunda
Kisitlamalar | tebesirlenir. Daldirma hizmeti igin énerilmez. Uriin zaman gegtikge hafifge kirmizimsi hale gelebilir.
Bu, kaplamanin performansini etkilemez, daha ¢ok kozmetik bir sorundur.

Sonkatlar | Maruziyet ve ihtiyaca gore Akrilik, Epoksi, Politiretan gibi kaplama malzemeleri ile kaplanabilir.

ZEMINLER & YUZEY HAZIRLIGI

Genel Yizeyler temiz ve kuru olmaldir. Kaplamanin yapismasini engelleyebilecek kir, toz, yag ve diger

tim kirleticileri gidermek icin uygun yéntemleri kullanin.

Gelik SSPC-SP6 1,5-3,0 mil (38-75 mikron) SSPC-SP2 veya SP3 hafif ortamlar i¢in uygun temizleme
yontemleridir.

Galvanizleme, yuksek yapil epoksilerin optimum yapismasi/performansi igin plriizlendirilmis bir

yuzey gerektirir. SSPC-SP1'e gore tum kirleticileri temizleyin. Yapismayi engelleyebilecek kimyasal

islem olmadigindan emin olun. Genellikle 1 mil olan uygun bir purizlilik olusturmak igin yuzeyi

asindirin. SSPCSP7 veya SP11 kabul edilebilir ydntemlerdir.

Galvanizelenmis Gelik

Yizey profili 1,5 - 3 mil yogun agisal olmali ve atmosferik maruziyet icin SSPC-SP16'ya uygun
Demir-digi Metaller | asindirici piskurtme ile, daldirma ortamlari igcin SSPC-SP17'ye uygun olarak en iyi sekilde elde
edilir.
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PERFORMANS TEST VERILERI

Buradaki biitiin test sonuglari laboratuvar kosullarinda elde edilmistir. Saha testlerinde farklilik

gosterebilir.

Test Yontemi

System

Sonuglar

Tuz Puskurtme Korozyon Testi (ASTM
B117) C&W Salt Spray Cabinet

Sa 2% sinifi ve 40-75 mikron ylzey
profili 6 mm soduk haddelenmis gelik
panel 100 um DFT Carboguard 616 FS

400 saat sonunda herhangi bir boya
kusuru veya korozyon/pas olusumu yok

Tuz Puskurtme Korozyon Testi (ASTM
B117) C&W Salt Spray Cabinet

Sa 2% sinifi ve 40-75 mikron ylzey
profili 6 mm soduk haddelenmis gelik
panel 130 um DFT Carboguard 616 FS

1300 saat sonunda herhangi bir boya
kusuru veya korozyon/pas olusumu
yokyon/pas olusumu yokfects or
corrosion/rust formation after 1800 hours

Yapisma (Adezyon) (ASTM
D4541) DEFELSKO Positest
Pull-off Adhesion Tester

Sa 2% sinifi ve 40-75 mikron yuzey
profili 6 mm soguk haddelenmis celik
panel 150 ym DFT Carboguard 616 FS

17,26 MPa

KARISTIRMA & INCELTME

Karigtirma

inceltme | Sprey: Hacimce %12'ye kadar Tiner #10 ile

Oran | Hacimce olarak 8:1 orani (A'dan B'ye)

24°C'de (75°F) 6 Saat

Karigim Omrii

sureleri daha ylksek sicakliklarda daha az olacaktir

UYGULAMA EKIPMAN REHBERI

Ayri ayri iyice karisim yapin, sonra birlestirin ve tekrar iyice karistirma islemi yapin.
KISMi OLARAK BILESENLERI KARISTIRMAYIN.

Kap émru, kaplamanin gévdesini kaybetmesi ve sarkmaya baslamasiyla sona erer. Kap 6mri

Asagida listelenmis olanlar, bu Urln icin genel ekipman yol-gdsterici kurallardir. Saha kosullarinda arzu edilen sonuglara
ulagabilmek igin, bu kurallarin Uzerinde oynamalar yapilmasi gerekebilir.

Sprey Uygulamasi
(Genel)

Asagidaki puskurtme ekipmani uygun bulunmustur ve Binks, DeVilbiss ve Graco gibi ureticilerden
temin edilebilir.

Geleneksel Sprey | Haznenin alt/st kismindan 1,8 - 2,0 nozul gapina sahip havali tabanca ile uygulanabilir.

Pompa Orani: 30:1 (min.)*
GPM Cikisi: 2,5 (min.)

Havasiz Sprey

Malzeme Hortumu: 3/8” I.D. (min.)
Ug¢ Boyutu: .015"-.021”

Cikis PSI: 2100-2300
Filtre Boyutu: 60 mesh

Firga&Rulo(Genel) | Kuguk alanlarin rétuslanmasi igin énerilir. Asiri fircalama veya rulo kullanimindan kaginin.

Firga | Orta sertlikte bir firga kullanin.

Rulo | Fenolik ¢ekirdekli, kisa tuyll sentetik rulo kilifi kullanin.
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UYGULAMA KOSULLARI

Durum Malzeme Yiizey Cevre Nem
Minimum 10°C (50°F) 5°C (41°F) 5°C (41°F) 0%
Maksimum 32°C (90°F) 52°C (126°F) 43°C (109°F) 85%

Bu Urliniin tek ihtiyaci, alt tabaka sicakliginin ¢ig noktasinin tzerinde olmasidir. Cig noktasinin altindaki alt tabaka sicakliklarindan
kaynaklanan yogusma, hazirlanan gelikte ani paslanmaya neden olabilir ve alt tabakaya diizgiin yapismayi engelleyebilir. Normal
uygulama kosullarinin Gstiinde veya altinda 6zel uygulama teknikleri gerekebilir.

KURUMA SURELERI

.. N .. Minimum Tekrar Maksimum Tekrar
Yiizey Sicakhigi Dokunma Kurumasi Sert Kiirlenme Kat-Atma Zaman Kat-atma Zamani
25°C (77°F) 8 Saat 8 Saat 4 Saat 1Ay

Bu streler, %50 bagil nem ve atmosferik maruziyetler igin 4,0-6,0 mil (100-150 mikron) kuru film kalinhgina dayanmaktadir. Daha
yuksek film kalinligi, yetersiz havalandirma veya daha diislik sicakliklar daha uzun kirlenme sureleri gerektirecektir ve ¢dziicliniin
sikismasina ve erken bozulmaya neden olabilir. Kiirlenme sirasinda ylzeydeki asiri nem veya yogusma kirlenmeyi engelleyebilir,
renk bozulmasina neden olabilir ve ylizeyde bulaniklik olusmasina neden olabilir. Herhangi bir bulaniklik veya kizarma, yeniden
kaplamadan 6nce suyla yikanarak giderilmelidir. Maksimum yeniden kaplama sireleri asilmissa, ek katlarin uygulanmasindan
once ylzey slUplrme plskirtme veya zimparalama yoluyla asindiriimalidir. Kuvvetli kiirleme igin, 6zel gereksinimler igin Carboline
Teknik servisiyle iletisime gegin.

TEMIZLIK&GUVENLIK

- Tiner #2 veya Aseton kullanin. Dékilme durumunda, yerel gecgerli yonetmeliklere uygun sekilde
Temizlik . .
emdirin ve bertaraf edin

Bu uriin veri sayfasindaki ve bu triiniin MSDS'sindeki tim uyari ifadelerini okuyun ve uygulayin.
Guvenlik | Standart is¢i gtivenligi dnlemlerini uygulayin. Asiri duyarh kisiler koruyucu giysi, eldiven giymeli ve
yuz, eller ve tim agikta kalan bdlgelerde koruyucu krem kullanmalidir.

Tank astari olarak veya kapali alanlarda kullanildidinda, kaplama kirlenene kadar uygulama
sirasinda ve sonrasinda kapsamli hava sirkulasyonu kullaniimalidir. Havalandirma sistemi,
kullanilan ¢ézuculer igin ¢dzicl buhar konsantrasyonunun alt patlama sinirina ulagmasini
onleyebilmelidir. Kullanici, tim personelin yénergelerin altinda oldugundan emin olmak igin maruz
kalma seviyelerini test etmeli ve izlemelidir. Emin degilseniz veya seviyeleri izleyemiyorsaniz,
MSHA/NIOSH onayl hava beslemeli solunum cihazi kullanin.

Havalandirma

AMBALAJLAMA, ELLECLEME VE DEPOLAMA

Bolum A: 75°F (24°C) sicaklikta en az 12 ay
= .. | Bolum B: 75°F (24°C) sicaklikta en az 12 ay
Raf Omrii

Tavsiye edilen depolama kosullarinda ve orijinal, agilmamis ambalajinda saklandiginda.

1 kit: Net 18 It (Brut agirlik: 38,5 kg)
Comp. A: Net 16 It (Brut agirlik: 36 kg)
Comp. B: Net 2 It (Brut agirlik: 2,5 kg)

Sevkiyat Agirligi
(Yaklasik)

Depolama Sicakhgi & | 4°-43°C ortam sicakligi ve % 0-95 bagdil nem
Nemlilik
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AMBALAJLAMA, ELLECLEME VE DEPOLAMA

Parlama Noktasi
(Setaflash)

Part A igin 27°C
Part B igin 27°C

Depolama | Kapali Alanda Saklayin

GARANTI

Burada yer alan teknik veriler, bilgimiz dahilinde yayim tarihinde dogru ve uygundur ve énceden bildirim yapilmaksizin degisiklige
tabidir. Kullanici, Giriin belirleme veya siparis 6ncesinde dogrulugu onaylamak i¢in Carboline Company ile baglanti kurmahdir.
Dogruluk garantisi veriimez veya verildigi ima edilemez. Uriinlerimizin Carboline kalite kontrol standartlarina uymasini garanti
ederiz. Kapsam, performans veya kullanim sonucunda meydana gelen yaralanmalar konusunda higbir sorumluluk kabul
etmemekteyiz. Varsa, yukumlilik, urunlerin yenisiyle degistiriimesiyle sinirlidi. CARBOLINE TARAFINDAN KANUNEN, KANUN
HUKMU UYARINCA VEYA BIR DIGER SEKILDE, TICARETE ELVERISLILIK VEYA BELIRLI BIR AMAG IGIN UYGUNLUK DA
DAHIL OLMAK UZERE NE SARAHATEN NE DE IMA YOLUYLA HICBIR GARANTI VEYA TEMINAT VERILMEMEKTEDIR.
Yukarida adi gegen tiim ticari markalar, aksi belirtimedikge Carboline International Corporationin mulkiyetindedir.
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