line Polyclad 777 Slow-Set

Coatings - Linings - Fireproofing U RU N B | LG | FO RM U

SECIM & SPESIFIKASYON BILGILERI

Jenerik Tip | Solventsiz aromatik politiretan, ASTM D16 Tip V

Polyclad 777 Yavas Versiyon, gelik, sfero dokiim ve beton borular igin Gstiin korozyon korumasi
saglamak Uzere tasarlanmis yliksek performansli% 100 kat igerikli bir yapisal poliliretandir.
Dayanikli yapisma ve yuksek darbe direnci, en zorlu ortamlarda kullanilmasina izin verir.

Tanim Uygulamadan sonra ani bir kiirleme mekanizmasi ile servis anlarina hazir olan yogun, uzun sureli
sizdirmaz bir bariyer olusturur.
Tipik kullanimlar arasinda ¢elik boru hatti dis kisimlari, ¢elik valfler ve baglanti pargalari, ¢elik
dokimler, gelik direkler (yerin Ustiinde ve altinda), gémili tank dis kisimlari, cebri borular bulunur.
Astar gerekmez. Ani, hizl, orta ve yavas ayarli zamanlarda mevcuttur.
* Verimi artirmak i¢in hizl kirleme
* Mikemmel asinma direnci
+ Ustiin yapisma igin olaganiistii 1slatma 6zellikleri

Szelli * 1: 1 karigim orani ve kullanici dostu uygulama 6zellikleri
zellikler e o
» Carbothane serisi Urlinlerle son kat kaplanabilir
 Tek ¢ok gecisli kaplamalarla sinirsiz yapi
+ AWWA C222 ile uyumlu
« EN 10290 ile uyumlu
Renk | Sari 0600 (siparise gére Uretilir)

Son-gériiniim | Parlak

Astar

Astar gerekmez - dogrudan celige

Kuru Film Kalinlié 635 - 1016 mikron (25 - 40 mil) For most applications on steel.
9 | 635 - 3175 mikron (25 - 125 mil) For other applications on steel, depending on service conditions.

Kati Miktan | Hacimce 100% +/- 0%

39.4 m?/l - 25 mikron (1604 fit?¥/gal - 1.0 mil)
Teorik Kaplama | 1.6 m?%1 - 625 mikron (64 fit¥/gal - 25.0 mil)

Oranlarn | 0.3 m?/I - 3125 mikron (13 fit¥/gal - 125.0 mil)
Karistirma ve uygulama sirasindaki kaybi hesaba katin.

VOC Degerleri

Temin Edilen Haliyle : <0.04 Ibs/gal

AWWA C222-08 gereksinimlerini karsilar

Onaylar | 55 EN I1SO 10290-2002 gereksinimlerini karsilar

Polyclad 777 Slow Set aromatik bilesimi nedeniyle, dis UV maruziyetinde sararma ve koyulagsma

Kisitlamalar egilimindedir. Bu, performansi etkilemeyecektir.

Sonkatlar | Carboline Teknik Servisine Danisin

ZEMINLER & YUZEY HAZIRLIGI

Celik veya sfero dokiim

SSPC-SP1' e takiben kiri / tozu / gresi / yagdi temizleyin. SSPC-SP10'a gore asindirici raspa. 3 ila 5
Genel | mil (75 ila 125 mikron) "agisal" ankraj profili elde edin. Kumlama isleminden kaynaklanan toz / isin

yapigsmayi engellemediginden emin olun, ISO 8502-3 testinde en fazla iki tane tercih edin. Herhangi

bir ani paslanma veya kirlilik bulasmasindan énce trinu uygulayin.

Eylil 2020 8850 Sayfa 1 4 arasinda



Polyclad 777 Slow-Set

URUN BILGI FORMU

PERFORMANS TEST VERILERI

Buradaki biitiin test sonuglari laboratuvar kosullarinda elde edilmistir. Saha testlerinde farklilik

gosterebilir.
Test Yontemi System Sonuglar
Asinma Direnci ASTM D4060 Tek kat Polyclad 777 58 mg kayip
Darbe Direnci ASTM D2794 Tek kat Polyclad 777 128 in-lbs
Darbe Direnci ASTM G14 Tek kat Polyclad 777 101 in-lbs
Dielektrik gucu D149 Tek kat Polyclad 777 > 700 V/mil
Esneklik ASTM D522 Tek kat Polyclad 777 3 ing 180 derece Gegti
Gerilme Direnci ASTM D412 Tek kat Polyclad 777 4000 + psi
Katodik Kopma ASTM G-95 Tek kat Polyclad 777 <=9 mm
Kimyasal Direngc ATSM D543 Tek kat Polyclad 777 30 Gun Daldirma Testini Gegti
Sertlik: ASTM D2240 Shore D Tek kat Polyclad 777 > 70 Shore D
Su Absorpsiyonu ASTM D570 Tek kat Polyclad 777 <1.6%
Celige Yapisma ASTM D4541 Tek kat Polyclad 777 Min. 1500 psi*

Coatings - Linings - Fireproofing

3000 psi'nin Gizerindeki yapisma, ylksek pik sayisi, ylzey temizligi ve iyi yapistirici ile rastlanir. Yapigsma testi yapmak igin tercih
edilen yapistiricilar 3M CA-100 ve 3M DP-460'r.

KARISTIRMA & iNCELTME

Pigmentler homojen bir sivi iginde dagilincaya kadar B bolimiini karistirin. A ve B pargalarini toplu
olarak karistirmayin. inceltmeyin.

UYGULAMA EKIPMAN REHBERI

Karistirma

Asagida listelenmis olanlar, bu Grlin igin genel ekipman yol-gdsterici kurallardir. Saha kosullarinda arzu edilen sonuglara
ulagabilmek igin, bu kurallarin (izerinde oynamalar yapilmasi gerekebilir.

Uygulayicilar, piskirtme ekipmaninin - pompalar, hortumlar, isiticilar, ptskirtme tabancasi - dogru
Genel 2 ; o
guvenlik kurallari, ¢alistinimasi ve bakimi konusunda bilgili olmalidir.

Yalnizca isitilmis ¢oklu bilesenli havasiz ekipman kullanin. Birden fazla havasiz pompa, 3000
psi'ye kadar sivi basinciyla dakikada 1,25 galon ile birlikte 1: 1 oran kapasitesine sahip olmalidir.
Havasiz Sprey | Kaplamalari isitilmisg tamburlardan oranlayicilara aktar_abilen ve isitiimis malzemeyi plskirtme
uglarina tutabilen bir boya sistemi kurulumu kullanin. Ozel durumlar igin Carboline Teknik Servisi ile
iletisime gegin.

UYGULAMA KOSULLARI

Durum Malzeme Yiizey Cevre Nem
Minimum 52°C (125°F) -18°C (-0°F) 2°C (35°F) 0%
Maksimum 66°C (150°F) 49°C (120°F) 49°C (120°F) 85%
Ideal 54°C (130°F) 21°C (70°F) 21°C (70°F) 0%

Endustri standartlari, ylizey sicakliklarinin ¢ig noktasinin 5 F (3 C) Gizerinde olmasi i¢indir. Dikkat: Sivi asamadaki bu Grtin neme
duyarlidir ve sertlesene kadar yiksek nem, ¢iy ve dogrudan nem temasindan korunmasi gerekir. Maksimumun tzerinde nemde
uygulama ve / veya kirleme veya yagmur veya cgigden kaynaklanan neme maruz kalma, Urtiniin parlaklik kaybina, mikro kabarcik
olusumuna ve / veya kabarmasina neden olabilir.

Not: Beton Uzerindeki uygulamalar icin ltitfen uygun uygulama prosedduirleri igin Carboline temsilcinizle iletisime gegin.
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KURUMA SURELERI

Yiizey Sicakhgi Dokunma Kurumasi Ellegleme/sevkiyat Kurumasi
24°C (75°F) 7 Dakika 22 Dakika

Daha diisiik metal sicakliklari kuruma siiresini yavaslatir ve daha yiiksek metal sicakliklar kuruma siiresini hizlandirir. Uriin,
kuruma durumuna ulasir ulagsmaz holiday testine hazirdir.

Dokunma kurumasi gergeklesince hemen Carbothane alifatik poliliretanlar ile kaplanabilir. Carbothane serisi ile maksimum tekrar
kat atma stiresi 28 glindiir. Maksimum yeniden kaplama slresini agsmak igin ylizey asindiriimali ve temizlenmelidir.

Kendi Ustline maksimum tekrar kat uygulamasi iki saattir.

TEMIZLIK&GUVENLIK

Tiner 2 veya 76 kullanin. Hatlari temizlemek i¢in Thinner 76'y1 ve ardindan uzun sireli saklama
icin Carboline Polyclad Hat Sabitleyiciyi kullanin. Temizleme 6nerileri igin Carboline Teknik Servisi
ile iletisime gegin. Dokilme durumunda, yerel gegerli yonetmeliklere gore absorban yardimiyla
temizleyin ve imha edin.

Temizlik

Bu teknik féydeki ve bu Urf]ne ait SDS'deki tim dikkat bildirimlerini okuyun ve bunlara uyun. Normal
Giivenlik | is glivenlik 6nlemleri alin. Isgiler uygun kisisel koruyucu ekipman giymelidir. Yeterli havalandirma
kullanin. Kullanilmadidi zaman ambalaji kapal tutun.

Bu rlin yanici gozicller igermez, ancak kullanilabilecek temizleme ¢oziclleri yanici géziiciler
icerir. Kivilcimlardan ve agik alevlerden uzak tutun. Tim elektrikli ekipman ve tesisatlar Ulusal
Dikkat | Elektrik Koduna goére yapilmali ve topraklanmalidir. Patlama tehlikelerinin oldugu alanlarda, isgilerin
demir icermeyen aletler kullanmalari ve iletken ve kivilcim ¢gikarmayan ayakkabilar giymeleri
istenmelidir.

AMBALAJLAMA, ELLEGLEME VE DEPOLAMA

Part A: Min. 75 ° F (24 ° C) 'de 12 ay
Raf Omrii Part B: Min. 75 ° F'de 12 ay (24°C)

* Onerilen saklama kosullarinda ve orijinal agilmamis kaplarinda saklandiginda.

0.5 galonluk takim - 5 Ib. (2.3 kg)

Sevkiyat Agirhigi | 10 galonluk takim- 101 Ib. (45.8 kg)
(Yaklasik) | 110 galonluk takim - 1,111 Ib. (503.9 kg)

528 galonluk takim - 5,150 Ib. (2,336 kg)

Depolama Sicakhgi & | 40° - 90°F (16°-32°C)
Nemililik | 0-100% Bagil Nem

Parlama Noktasi | Part A 350°F (177°C)
(Setaflash) | Part B =330°F (166°C)

ic mekanlarda saklayin ve kuru tutun. Nem kontaminasyonunu énlemek igin tim kismi tamburlari

Depolama nitrojen gaziyla értiin. Donmaktan kaginin. Kullanima hazir olana kadar agmayin.

Ambalajlama | 0.5 gal., 10 galon, 110 gal., 528 gal. ve cift kartus kitleri
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GARANTI

Bildigimiz kadariyla, burada yer alan teknik veriler yayin tarihinde gergek ve dogrudur ve dnceden haber verilmeksizin
degistirilebilir. Kullanici, spesifikasyon veya siparis vermeden 6nce dogrulugunu teyit etmek igin Carboline ile iletisime

gecgmelidir. Dogruluk konusunda higbir garanti verilmez veya ima edilmez. Carboline, trlinlerimizin gegerli Carboline kalite

kontrol proseddirlerine uygun olarak tiretim hatalari igermedigini garanti eder. BU GARANTI, URUN: (1) CARBOLINEIN
SPESIFIKASYONLARINA UYGUN OLARAK UYGULANMADIGINDA VE/VEYA (2) NORMAL CALISMA KOSULLARI ALTINDA
UYGUN SEKILDE DEPOLANMADIGINDA, KURLENMEDIGINDE VE KULLANILMADIGINDA GECERLI DEGILDIR. Carboline,
Urtinin kullanimindan kaynaklanan kapsam, performans, yaralanmalar veya hasarlar igin higbir sorumluluk kabul etmez. Bu Uriiniin
garanti suresi icinde bir Carboline temsilcisi tarafindan yapilan incelemede belirtildigi gibi calismadigi tespit edilirse, Carbolinein tek
yukimlaligu, varsa, kusurlu oldugu kanitlanan Carboline Grintnd/Urtnlerini degistirmek veya Carbolinein tek tercihine bagh olarak
satin alma fiyatini iade etmektir. Carboline baska herhangi bir kayip veya hasardan sorumlu olmayacaktir. Bu garanti (1) herhangi
bir Griindin uygulanmasi veya sokuilmesi icin isgilik ve iscilik masraflarini ve (2) acgik veya zimni garantinin ihlali, ihmal, kusursuz
sorumluluk veya baska herhangi bir yasal teoriye dayansin veya dayanmasin her tiirlii arizi veya dolayl hasari kapsamamaktadir.
CARBOLINE TARAFINDAN, TICARI ELVERISLILIK VE BELIRLI BIR AMACA UYGUNLUK DA DAHIL OLMAK UZERE, AGIK
VEYA ZIMNI, YASAL, KANUNI VEYA BASKA BIR SEKILDE BASKA HICBIR GARANTI VEYA TAAHHUT VERILMEMEKTEDIR.
Yukarida atifta bulunulan tiim ticari markalar, aksi belirtimedikge Carboline International Corporationin miilkiyetindedir. Bu Uriin
Bilgi Formunun tiim metni ve bundan tiiretilen belgeler ingilizce olarak yazilmistir ve yasal amaglar igin ingilizce versiyonu gegerli
olacaktir.
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