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SECIM & SPESIFIKASYON BILGILERI wareR ALY

Jenerik Tip | Hibrit novolak amin epoksi

Bu urilin, su ve atik su pazarlari i¢in dahili tank, vana, baglanti pargasi ve boru kaplamasi olarak
tasarlanmis tescilli ylksek performansli bir epoksi kaplamadir. Toplu karigtirmaya izin veren ve
coklu bilesenli piskirtme ekipmanina olan ihtiyaci ortadan kaldiran benzersiz bir regine ve kiirleme
Tanim | maddesi karisimina sahiptir. Bu kizarmaya dayanikli astar, genellikle 20 mil (500 mikron) veya daha
kaln film kalinliklarinda uygulanir ve 35°F'ye (2°C) kadar diisiik sicakliklarda kiirlenebilir. icme
suyuna, ham suya, endustriyel proses suyuna, atik suya ve kanalizasyona dayanikhdir. Bu irlin su
depolama, belediye atik suyu ve su aritma tesisleri i¢in idealdir.

* NSF/ANSI/CAN 61 ve NSF/ANSI/CAN 600'U kargiladigi UL tarafindan onaylanmigtir*
* Birden fazla AWWA D102 ICS 3'e uygundur

 Toplu karigim formilasyonu, tek ayakli havasiz sprey

* Yiksek darbe direnci

+ Ustiin yapisma 6zellikleri

» Mikkemmel asinma direnci ve esneklik

» 35 °F'ye (2 °C) kadar uygulanabilir

» Tek veya ¢ok katl sistem olarak uygulanabilir

* Amin terlemesi yapmadigi i¢in uzun sireli yeniden kaplama penceresine sahip

+ icme suyu uygulamalarinda hizli hizmete déniis

Ozellikler

*Sertifikali bir yerde Uretildiginde gecerlidir.

Renk

Beyaz (N800), Mavi (N100)
Son-gériiniim | Parlak
Astar | Kendinden astarli veya Phenoline Tank Shield FP
Kuru Film Kalinhgi | 381 - 762 mikron (15 - 30 mil) kat-basina
Celik ve beton icme suyu depolama tanklari, su aritma tesisleri, asindirici atik su ortamlarinda
Tipik Kullanim Alanlan | atmosferik ve daldiriimig ¢elik ve beton, su iletim borusu, siinek demir boru, su baglanti pargalari,

vanalar ve diger techizatlar

Kati Miktar1 | Hacimce 100%

39.4 m?/| - 25 mikron (1604 fit?%/gal - 1.0 mil)

2.6 m?/I - 375 mikron (107 fit¥/gal - 15.0 mil)

1.3 m?/I - 750 mikron (53 fit?/gal - 30.0 mil)

Karistirma ve uygulama sirasindaki kaybi hesaba katin.

Teorik Kaplama Orani

Temin Edilen Haliyle : 9 g/|
VOC Degerleri

Bunlar nominal degerlerdir ve renge gore degisiklik gosterebilir.

ZEMINLER & YUZEY HAZIRLIGI

Yuzeyler temiz ve kuru olmalidir. Kaplamanin yapismasini engelleyebilecek kir, toz, yag ve diger

Genel tum kirleticileri gidermek icin uygun yontemler kullanin
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ZEMINLER & YUZEY HAZIRLIGI

Temizlik: SSPC-SP10'a kadar agindirici piskirtme (minimum)
Celik | Profil: ASTM D 4417'ye gore Olguldigiinde, en az 3 mil (75 mikron) yogunlukta, keskin,
cekiclenmemis ankraj profili. Raspalama ile ortaya ¢ikan kusurlar onarilmaldir.

Beton, NACE No. 6/SSPC-SP 13, son baskiya gore tasarlanmali, yerlestiriimeli, kirlenmeli ve
hazirlanmalidir. TUm serbeti, gevsek betonu vb. gikarmak ve uygun ICRI CSP 3-5'e uygun ylizey
profili olugturmak igin agindirin. Bu Griin SSD (doymus ylzey kurulugu) yizeyi tolere edebilir.
Daha spesifik dneriler igin Carboline Teknik Servisine danisin.

Beton

Demir-disi Metaller Yizey profili 1,5 - 3 mil yogun agisal olmali ve atmosferik maruziyet igcin SSPC-SP16'ya veya

$ daldirma ortamlari igin SSPC-SP17'ye uygun asindirici puskirtme ile en iyi sekilde elde edilir.
Daldirma ve Gomme Hizmeti: NAPF 500-03-04'e gore asindirici raspalama temizligi.
Daldirma Olmayan: NAPF 500-03-01'e gore Solvent Temizleme ile ylizeydeki tim yag ve gresi
temizleyin.

Diiktil veya Dokme
Demir

KARISTIRMA & iNCELTME

Bu Uriin, standart havasiz puskurtme ekipmani kullanilarak toplu olarak karigtirilabilir ve
uygulanabilir.

ONEMLI: Her bileseni ayri ayri iyice karigtirin, ardindan birlestirin ve homojen hale gelene kadar
tekrardan gulcli bir karigimla karigtirin.

Karistirma
Renkler icin Bilesen Ayrintilari:

Mavi (N100):Part A Mavi (N910) ve Part B beyazdir (N800)

Beyaz (N800):Part A Renksiz (Clear)(N00O) ve Part B beyazdir (N800)

inceltme | inceltme normalde gerekli degildir.
Oran | 1:1 (Hacimce)(Comp. A'dan Comp. B)

24°C (75°F)'de 30 dakika.

Karigim Omri Pot dmrund arttirma teknikleri igin Carboline Teknik Servisine danigin.

UYGULAMA EKIPMAN REHBERI

Asagida listelenmis olanlar, bu Uriin igin genel ekipman yol-gdsterici kurallardir. Saha kosullarinda arzu edilen sonuglara
ulasabilmek igin, bu kurallarin (izerinde oynamalar yapilmasi gerekebilir.

Bu yiksek kati maddeli bir kaplamadir ve piskirtme tekniklerinde ayarlamalar gerektirebilir.
Genel | Islak film kalinhdi kolayca ve hizli bir sekilde elde edilir. Asagidaki piiskirtme ekipmani uygun
bulunmustur ve ekipman Ureticilerinden temin edilebilir.

Pompa Orani: 60:1 (min.)

GPM Cikisi: 2,5 (min.)

Malzeme Hortumu: 3/8” I.D. (min.)

Ug Boyutu: 0,0217-0,027”

Havasiz Sprey | Cikis PSI: 6000 - 7000

Filtre Boyutu: 60 mesh

PTFE contalar nerilir ve pompa Ureticisinden temin edilebilir.

Daha genis ug yelpazesi, pargalanmayi kolaylastirir ve parmak kullanimini azaltir.
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UYGULAMA EKIPMAN REHBERI

Asagida listelenmis olanlar, bu Urin igin genel ekipman yol-gosterici kurallardir. Saha kosullarinda arzu edilen sonuglara
ulasabilmek i¢in, bu kurallarin Gzerinde oynamalar yapilmasi gerekebilir.

Ekipman: Isitmali hazneler, hat igi 1siticilar ve 1sitmali hortum demetleri ile 1:1 sabit oranli gok
bilesenli puskurtme ekipmani

Malzeme Hortumu: 1/2” I.D. (min.)

Statik Mikserler: iki adet 1/2" x 12 elemanli paslanmaz gelik

Kirbag Hortumu: 3/8" x 3-6 feet kirbag¢ hortumu

Optimum malzeme sicakligi: 100-105°F

Tam talimatlar igin Carboline Uygulamasina bakiniz.

Cok Bilesenli Havasiz
Sprey

UYGULAMA KOSULLARI

Durum Malzeme Yiizey Cevre Nem
Minimum 13°C (55°F) 2°C (36°F) 2°C (36°F) 0%
Maksimum 32°C (90°F) 52°C (126°F) 43°C (109°F) 85%

Bu Uriin, alt tabaka sicakliginin ¢ig noktasinin lGzerinde olmasini gerektirir. Cig noktasinin altindaki alt tabaka sicakliklarindan
kaynaklanan yogusma, hazirlanan ¢elikte ani paslanmaya neden olabilir ve alt tabakaya duzgun yapismayi engelleyebilir. Normal
uygulama kosullarinin dstiinde veya altinda 6zel uygulama teknikleri gerekebilir.

KURUMA SURELERI

Yiizey Sicakhigi Ellegleme/sevkiyat Kurumasi Gomiilii Hizmet (Gogu Kimyasal Hizmet)
2°C (35°F) 74 Saat 7 Gin
10°C (50°F) 30 Saat 5 Giin
24°C (75°F) 10 Saat 4 Gun
32°C (90°F) 5 Saat 24 Saat

Dokunma kurumasi ve Tekrar Kaplama kurumasi 24°C'de normalde 6 saattir.

Servis Igin Kiirlenme: Servis siireleri igin kiirlesme, kiirleme kosullarina ve beklenen daldirma maruziyetine baghdir.Kiirleme,
maksimum DFT ve diger gereklilikler hakkinda ayrintili bilgi i¢in UL'nin Uriin iQ web sitesinde (info.carboline.com/potable)
bulunan Carboline'in sertifikal liriin listesine bakin. Film sertlidi (75 veya daha fazla Shore D) ve/veya solvent direnci (25

MEK solvent cift strtinmesini geger*) astarin daldirma hizmeti icin uygun oldugunun iyi géstergeleridir. Genellikle bu, kiirleme
kosullarina bagli olarak 24-72 saat veya daha uzun olabilir.

Maksimum yeniden kaplama suresi 75°F (24°C) sicaklikta 30 guindur ve ylzey sicakligindaki her 15°F artis igin yari yariya azalir.
Uriin maksimum yeniden kaplama siresini agtiysa, hafif zimparalama ile parlakligini giderin ve piriizlendirin veya ylizeyi mekanik
olarak asindirin ve Ust kaplamadan énce tozu temizleyin. *Onemli bir renk degisimi ve bir miktar parlaklik kaybi kabul edilebilir

TEMIZLIK&GUVENLIK

Temizlik | Temizlik icin Thinner #2 veya #76 onerilir.

Bu riin bilgi formundaki ve bu uriiniin SDS'lerinde yer alan tim uyari bildirimlerini okuyun ve

Giivenlik ‘ bunlara uyun. Standart isci giivenligi dnlemleri alin.

AMBALAJLAMA, ELLECLEME VE DEPOLAMA

Part A: 24°C (75°F)'de 12 ay

Raf Omrli | o B: 24°C (75°F)de 12 ay

Sevkiyat Agirhigi
(Yaklagik)

12 Ibs/gal (5.5 kg/gal)
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AMBALAJLAMA, ELLECLEME VE DEPOLAMA

Depolama Sicakligi & | 40° - 110°F (4°-43°C)
Nemlilik | 0-90% Bagil Nem

Parlama Noktasi | Comp. A: 166°F (74°C)
(Setaflash) | Comp. B: 204°F (95°C)

10 Gal (37.8 L) Takim

Ambalajlama |\ 2/ (151 L) Takim

GARANTI

Burada yer alan teknik veriler, bilgimiz dahilinde yayim tarihinde dogru ve uygundur ve énceden bildirim yapilmaksizin degisiklige
tabidir. Kullanici, Giriin belirleme veya siparis 6ncesinde dogrulugu onaylamak igin Carboline Company ile baglanti kurmahdir.
Dogruluk garantisi veriimez veya verildigi ima edilemez. Uriinlerimizin Carboline kalite kontrol standartlarina uymasini garanti
ederiz. Kapsam, performans veya kullanim sonucunda meydana gelen yaralanmalar konusunda higbir sorumluluk kabul
etmemekteyiz. Varsa, yukumlillk, urunlerin yenisiyle degistiriimesiyle sinirlidi. CARBOLINE TARAFINDAN KANUNEN, KANUN
HUKMU UYARINCA VEYA BIR DIGER SEKILDE, TICARETE ELVERISLILIK VEYA BELIRLI BIR AMAG IGIN UYGUNLUK DA
DAHIL OLMAK UZERE NE SARAHATEN NE DE IMA YOLUYLA HICBIR GARANTI VEYA TEMINAT VERILMEMEKTEDIR.
Yukarida adi gegen tiim ticari markalar, aksi belirtimedikge Carboline International Corporationin mulkiyetindedir.
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