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SECIM & SPESIFIKASYON BILGILERI

Jenerik Tip | Epoksi Poliamin

Poliamin tipi bir kiirleme maddesiyle polimerize edilmis suya dayanikli epoksi kaplama. Petrol
Tanim | endustrisinde karsilagilan yag / su ayirma islemlerinin yani sira, yiiksek saflikta suya yukseltimis
sicaklik ve basing daldirma hizmetleri igin yiksek performansli bir astar.

» Uygulamasi kolay, yiiksek performansli ince film kaplama
* Yiuksek sicaklikta demineralize suya daldirmayi korur - 212 ° F (100 ° C)

Ozellikler | 250 ° F'ye (121 ° C) kadar yliksek basingli U¢ fazli serviste onerilir
» Havada kurutulabilir veya hizli servis igin firinlanabilir
Renk | Fildisi, Agik Gri

127 - 152 mikron (5 - 6 mil) kat-basina
Kuru Film Kalinhgi

Daldirma hizmeti icin toplam 10-12 mil / 250-300 mikron film kalinhgi gereklidir.
Kati Miktan | Hacimce 68% +/- 2%

26.8 m?/I - 25 mikron (1092 fit¥/gal - 1.0 mil)
Teorik Kaplama | 5.4 m?%1 - 125 mikron (218 fit¥gal - 5.0 mil)
Oranlar | 4.5 m?/I - 150 mikron (182 fit¥gal - 6.0 mil)
Karistirma ve uygulama sirasindaki kaybi hesaba katin.

Temin Edilen Haliyle : 2.38 Ibs/gal (285 g/l) + 2%
Plasite Thinner #19 : 2.82 Ibs/gal (338 g/l) + 2%

H H . [0)
VOC Degerleri Plasite Thinner #71 : 2.79 Ibs/gal (334 g/l) + 2%
VOC Igerigi renkler arasinda degisir. Belirli renklerdeki VOC'ler igin Carboline Teknik Servis
Departmani ile iletisime gegin.

Surekli-olmayan: 177°C (350°F)

Kuru Sicaklik Dayanimi Belirli maruziyetler igin stirekli daldirma sicakligi ve basing sinirlamalari olusturulmustur. Spesifik

tavsiyeler icin lutfen Carboline Teknik Servisi ile iletisime gegin.

ZEMINLER & YUZEY HAZIRLIGI

Genel | SSPC-SP1'e uygun olarak kaplanacak ylizeydeki yagi veya gresi temizleyin.
Celik | SSPC-SP10; Yizey Profili yogun agisal 2.0-3.0 mil (50-75 p) olmahdir

Profil yogun agisal 2.0-3.0 mil (50-75 p) olmalidir. istenilen hizmet igin yiizeyden performansi

Paslanmaz Celik etkileyecek demir ve klor tuz iyonlari (veya benzerleri) gibi bitiin yuzey kirleticilerini temizleyin.

KARISTIRMA & iNCELTME

A ve B bilesenlerini ayri ayri iyice karistirin, ardindan B bilesenini yavascga A bilesenine ekleyin
ve tamamen karistirin. Kaplama, kiirleme ajani iyice karistirildiktan sonra yaklasik 30 dakika
beklemelidir.

Karnistirma

Nisan 2025 144P Sayfa 1 4 arasinda



Plasite 7159

URUN BILGI FORMU

Coatings - Linings - Fireproofing

KARISTIRMA & iNCELTME

Normal uygulama sicakliklari ve kosullari icin PLASITE Thinner # 71 onerilir.

PLASITE Thinner # 19, normalin Gizerindeki uygulama sicakliklari i¢in ve asiri puskirtmeyi kontrol
etmeye yardimci olmak i¢in daha yavas buharlasan bir tiner gerektirdiginde tavsiye edilir.

Gerekli tiner miktari, hava ve ylizey sicakliklarina ve uygulama ekipmanina bagl olarak

Inceltme degisecektir. Normal uygulama sicakliklari ve kosullari, artan sicakligin her 5 ° F (3 ° C) igin
yaklasik% 5 ek tiner eklenerek hacimce yaklasik% 10 ilavesini gerektirecektir. Havasiz piskirtme
ekipmani ve normalin tzerindeki sicakliklar ek inceltme gerektirir.

Her sipariste bulunan tinerin kaplama siparisinin yaklasik% 20'si kadar olmasi tavsiye edilir.
Oran | 4:1 AB

Karisim Omrii | 70 ° F (21°C)'de yaklasik 8 ila 10 saat

UYGULAMA EKIPMAN REHBERI

Asagida listelenmis olanlar, bu Urin igin genel ekipman yol-gosterici kurallardir. Saha kosullarinda arzu edilen sonuglara
ulasabilmek i¢in, bu kurallarin Gzerinde oynamalar yapilmasi gerekebilir.

Geleneksel Spre Cift regUlatorld, 3/8 ”I.D. minimum malzeme hortumu, .070 "I.D. sivi ucu ve uygun hava bashgi.
PreY | Tabancadaki hava basincini yaklasik 50 psi'ye ayarlayin ve 10-20 Ibs. kap basinci saglayin.

Pompa Orani: 30:1 (min.) GPM Cikisi: 2.5 (min.) Malzeme Hortumu: 3/8” I.D. (min.) Ug

Boyutu: .0177-.021” Cikis PSI: 1500-2300 Filtre Boyutu: 60 mesh PTFE contalar tavsiye edilir

Bir "sis" baglama gegcisi uygulayin. Yaklasik bir dakika kurumaya birakin, ancak filmin tamamen
Havasiz Sprey | kurumasina izin verecek kadar uzun siire olmasin. Tabancay oldukga hizli hareket ettirerek, i1slak
g6rinen bir filmi koruyarak ¢apraz ¢oklu gegisler uygulayin. Yaklagik 6-8 mil (150-200 p) islak film
kalinhgina sahip olana kadar hizl ¢coklu gegcisler uygulanabilir. 8-12 mil (200-300 p) DFT elde etmek
icin ikinci katta da bu proseduru tekrarlayin. Herhangi bir sorunuz varsa Carboline Teknik Servisi

arayin.

Firca Yalnizca kiguk alanlar i¢in 6nerilir. Orta boy killi firga kullanin. Seritleme kaynaklari haricinde tank
¢ kaplama uygulamalari igin dnerilmez. En iyi sonuglar icin asiri firgalamadan kaginin.

Rulo Kaynak seritleme haricinde tank kaplama uygulamalari icin énerilmez. Fenolik ¢ekirdekli kisa tiyli

sentetik rulo kullanin.

UYGULAMA KOSULLARI

Durum Malzeme Yiizey Cevre Nem
Minimum 16°C (61°F) 10°C (50°F) 10°C (50°F) 0%
Maksimum 32°C (90°F) 49°C (120°F) 49°C (120°F) 90%

KURUMA SURELERI

Yiizey Sicakhigi Tekrar Katatma igcin Kuruma Hizmete alinmak igin Kiirlenme
10°C (50°F) 24 Saat 14 Giin
16°C (61°F) 18 Saat 10 Gin
24°C (75°F) 12 Saat 7 Giun
32°C (90°F) 8 Saat 6 Gin

70 ° F (21 ° C) uzerindeki sicakliklarda uygularken yeterli havalandirma ile kaplama yizeyleri normalde 2-4 saat iginde yapismaz
hale gelir.
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KURUMA SURELERI

Yiizey Sicakligi Cogu Gomiilii Servis icin Kiirlenme
54°C (130°F) 18 Saat
60°C (140°F) 10 Saat
66°C (150°F) 6 Saat
71°C (160°F) 4 Saat
77°C (170°F) 4 Saat
82°C (180°F) 2 Saat
88°C (190°F) 2 Saat
93°C (200°F) 2 Saat

Yukaridaki tablo, asagidaki Firinlama programi izlendiginde servis (daldirma) sirelerini 6zetlemektedir.

NOTE: 130 ° F (54°C) ve lizeri igin listelenen firinlama sicaklhiklari igindir.

Yuksek sicaklikta firinlama, belirli maruziyetlere karsi direnci artiracaktir. Maruz kalma siddetli
oldugunda, maksimum direng ve hizmet émri elde etmek igin firinlama 6nerilir.

Isiyla sertlestirmeden dnce 16-24 saat @ 50-70 ° F (10-21 ° C) hava kurumasina izin verin. 70 ° F
(21 ° C) Uzerindeki sicakliklarda uygularken 2-5 saat havada kurumaya birakin.

Cebri Kiirlendirme | Hava ile kurutulduktan sonra, ylzey sicaklg, istenen firinlama sicakligina ulasilana kadar her 30
dakikada yaklasik 30 ° F (17 ° C) yukseltiimelidir.

Kaplanmis yuzey on dakika MIBK'ye maruz birakilarak nihai kiirlenme kontrol edilebilir.

Filmde ¢6ziilme yoksa ve sadece kiiglk bir yumusama olursa, kiirleme tamamlanmis olarak
kabul edilebilir. Eger kirlenme gerceklesmis ise film MIBK'ya maruz kaldiktan sonra yeniden
sertlesmelidir.

TEMIZLIK&GUVENLIK
Plasite Thinner # 71, Carboline Thinner # 2 veya aseton
Temizlik
Doékulme durumunda, yerel gegerli yonetmeliklere gére emdirip atin.
Giivenlik Bu Uriin veri sayfasindaki ve bu rtin icin SDS'deki tim dikkat bildirimlerini okuyun ve bunlara uyun.

Normal isci glvenligi 6nlemleri alin.

Tank kaplamasi olarak veya kapali alanlarda kullanildiginda, kaplama kirlenene kadar uygulama
sirasinda ve sonrasinda derinlemesine hava sirkilasyonu kullaniimahdir. Havalandirma sistemi,
solvent buhari konsantrasyonunun kullanilan solventler igin alt patlama sinirina ulagsmasini
onleyebilmelidir. Kullanici, tim personelin ydnergelerin altinda oldugundan emin olmak igin maruz
kalma seviyelerini test etmeli ve izlemelidir. Emin degilseniz veya seviyeleri izleyemiyorsaniz,
MSHA / NIOSH onayli tedarikli hava solunum cihazi kullanin.

Havalandirma

AMBALAJLAMA, ELLECLEME VE DEPOLAMA

= .. | Komponent A - 70°F (21°C)'de 24 ay

Raf Omrli |\ ponent B - 70°F (21°C)'de 9 ay

Sevkiyat Agirhigi | Part A: 16 Litre (29.709 kg)
(Yaklagik) | Part B: 4 Litre (7.477 kg)

Parlama Noktasi | Part A: 71°F (22°C)
(Setaflash) | Part B: 219°F (104°C)
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AMBALAJLAMA, ELLECLEME VE DEPOLAMA

Tum bilesenleri 50-90°F/10-32°C arasinda kuru bir alanda saklayin. Dogrudan giines 1sigindan

Depolama uzak tutun. Asiri isidan kaginin ve dondurmayin.

GARANTI

Bildigimiz kadariyla, burada yer alan teknik veriler yayin tarihinde gergek ve dogrudur ve dnceden haber verilmeksizin
degistirilebilir. Kullanici, spesifikasyon veya siparis vermeden dnce dogrulugunu teyit etmek igin Carboline ile iletisime

gegmelidir. Dogruluk konusunda higbir garanti verilmez veya ima edilmez. Carboline, trlinlerimizin gegerli Carboline kalite

kontrol prosediirlerine uygun olarak (iretim hatalari igermedigini garanti eder. BU GARANTI, URUN: (1) CARBOLINEIN
SPESIFIKASYONLARINA UYGUN OLARAK UYGULANMADIGINDA VE/VEYA (2) NORMAL CALISMA KOSULLARI ALTINDA
UYGUN SEKILDE DEPOLANMADIGINDA, KURLENMEDIGINDE VE KULLANILMADIGINDA GECERLI DEGILDIR. Carboline,
Urinun kullanimindan kaynaklanan kapsam, performans, yaralanmalar veya hasarlar igin hi¢bir sorumluluk kabul etmez. Bu trtnin
garanti suresi icinde bir Carboline temsilcisi tarafindan yapilan incelemede belirtildigi gibi calismadigi tespit edilirse, Carbolinein tek
yukimlaligu, varsa, kusurlu oldugu kanitlanan Carboline Grintnd/trtnlerini degistirmek veya Carbolinein tek tercihine bagh olarak
satin alma fiyatini iade etmektir. Carboline baska herhangi bir kayip veya hasardan sorumlu olmayacaktir. Bu garanti (1) herhangi
bir Griindin uygulanmasi veya sokilmesi icin isgilik ve iscilik masraflarini ve (2) acik veya zimni garantinin ihlali, ihmal, kusursuz
sorumluluk veya baska herhangi bir yasal teoriye dayansin veya dayanmasin her tiirlii arizi veya dolaylh hasari kapsamamaktadir.
CARBOLINE TARAFINDAN, TICARI ELVERISLILIK VE BELIRLI BIR AMACA UYGUNLUK DA DAHIL OLMAK UZERE, ACIK
VEYA ZIMNI, YASAL, KANUNI VEYA BASKA BIR SEKILDE BASKA HICBIR GARANTI VEYA TAAHHUT VERILMEMEKTEDIR.
Yukarida atifta bulunulan tiim ticari markalar, aksi belirtimedikge Carboline International Corporationin miilkiyetindedir. Bu Uriin
Bilgi Formunun tiim metni ve bundan tiiretilen belgeler ingilizce olarak yazilmistir ve yasal amaglar igin ingilizce versiyonu gegerli
olacaktir.
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