line; Thermo-Lag 3000-SP

Coatings - Linings - Fireproofing FICHA TECNICA DEL PRODUCTO

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Tipo Genérico Recubrimiento intumescente basado en epoxi con 95% de sdlidos para la proteccion contra fuego
del acero estructural.

Thermo-Lag 3000-SP es un recubrimiento epoxi ignifugo flexible de dos componentes, disefiado

para proporcionar integridad a los activos frente a los efectos dafinos de los incendios de

hidrocarburos. Desde 1999, Thermo-Lag 3000-SP ha proporcionado proteccién contra incendios

en los entornos mas duros, como petroleo, gas, refinerias, energia, instalaciones marinas,

L petroquimicas y de GNL.

Descripcion

Thermo-Lag 3000-SP ha sido ensayado de manera exhaustiva e independiente de acuerdo con:

UL 1709, UL 2431 Categoria I-A, ISO 834-3, Cédigo FTP de la OMI (IMO A.754(18) para las

divisiones H-0, H-60 y H-120, ASTM E84, ASTM E119, ISO 20340, NORSOK M-501 5A Pruebas

de fuego y corrosion y NFPA 290 (extendido a 150 minutos).

» Proporciona una solucion flexible de proteccion contra incendios para estructuras de acero,
recipientes de proceso, divisiones y canalizaciones eléctricas durante 1 a 4 horas.

Para la resistencia al fuego aplica el espesor mas bajo de cualquier recubrimiento intumescente
epoxi del mercado.

Formulacion inherentemente flexible y duradera disefiada para resistir la abrasion, la vibracion, la
manipulacion, el transporte y las tensiones de elevacion y montaje en cualquier clima.

Formulado para mantener su flexibilidad, elongacién y propiedades resistentes al fuego durante
toda su vida util, independientemente del clima.

Disefiado para resistir ciclos de temperatura extremos y rapidos sin agrietarse ni desprenderse.
Ensayos exhaustivos de control en sala de atmésfera controlada y entornos estériles.

Caracteristicas

Parte A: Gris claro
Color | Parte B: Negro
Mixto: Gris

Texturizado
Acabado

* El acabado estético se puede mejorar con llana y empujando el rodillo hacia atras compactando
el revestimiento al sustrato.

Pelicula de Pintura | 2-4 mm (80-160 mil) en humedo por capa.
Sélidos en Volumen | Por volumen 95%
Valores COV | Envasado : 0.53 Ibs/gal (64 g/l)

Temperatura de
Servicio Maxima

No se recomienda para trabajos de acero sujetos a temperaturas superficiales a largo plazo
superiores a 79°C (175 °F) en uso normal.

Consulte el archivo UL XKXC2.R40029 para acabados aprobados por UL 2431 Clase I-A o
pongase en contacto con el Servicio Técnico de Carboline para obtener una lista de acabados
aprobados.

Capas de Acabado

Densidad | 1,25 - 1,30 g/cm3 (78 — 81 Ib/ft3)

PREPARACION DE LA SUPERFICIE

Eliminar todo el aceite o la grasa de la superficie que se va a recubrir con disolvente Thinner 2 o

General ‘ Surface Cleaner 3 de Carboline segin SSPC-SP1.
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PREPARACION DE LA SUPERFICIE

La preparacion del acero antes de la aplicaciéon de una imprimacion aprobada debe cumplir con
ISO 8501-1 Sa 2 (SSPC-SP6) para uso en tierra e ISO 8501-1 Sa 2%z (SSPC-SP10) para uso
en alta mar, con un perfil angular de rugosidad 37-50 micras (1.5-2.0 mil). Pdngase en contacto
Acero | €ON gl seryicio técnico de Carboline para obtener recomendaciones y requisitos especificos de
imprimacion.

Thermo-Lag 3000-SP debe aplicarse sobre una imprimacion compatible. Péngase en contacto con
el servicio técnico de Carboline para obtener una lista completa de imprimaciones aprobadas.

La preparacion del acero antes de la imprimaciéon debe cumplir con SSPC-SP7 y se requiere un
Acero Galvanizado | perfil angular de 37-50 micras (1.5-2.0 mil). Imprimar con Carboguard 893 SG @ 75-125 micras
(3-5 mil) de espesor de pelicula seca DFT segun SSPC-PA2.

Metales no Ferrosos | Péngase en contacto con el Servicio Técnico de Carboline para obtener informacion.

MEZCLADO Y DILUCION

Utilice un mezclador eléctrico o neumatico de 12,7 mm (1/2") con un agitador de paletas ranuradas
Mezcladora ;
(300 rpm bajo carga).

Aplicacion de un componente:

Para aplicaciones de un solo componente, el producto se suministra en envases de 17 litros (4,5
galones) por componente de la parte A en 1/2 de envase y de la parte B en 1/2 de envase. Agregar
hasta un cuarto de litro de disolvente Thinner #19, Thinner #242E o disolvente aprobado por
Carboline que sea equivalente a la parte B y mezcle hasta que esté completamente incorporado.
Afadir la parte B a la parte A y mezclar.

Aplicacion a llana (areas pequenas):

Mezclado | Para aplicaciones con paleta o llana, el producto se suministra en envases de 17 litros (4,5
galones) por componente de la parte A en 1/2 de envase y de la parte B en 1/2 de envase. Agregar
hasta un cuarto de litro de disolvente Thinner #19, Thinner #242E o disolvente aprobado por
Carboline que sea equivalente a la parte B y mezcle hasta que esté completamente incorporado.
Afadir la parte B a la parte A y mezclar. No se requiere diluciéon para esta aplicacion y el material
solo debe diluirse segun sea necesario para lograr el tiempo de trabajo y la consistencia deseados.

Consulte la guia de aplicacion de Thermo-Lag 3000-SP para obtener mas detalles.

Aplicacion de un componente:

Diluir con Thinner #19, Thinner #242E o equivalente aprobado por Carboline: maximo 1 litro (cuarto
de galdn) por envase de 17 litros (4.5 galones).

Aplicacion a llana:

Solo diluir seguin sea necesario con Thinner # 19, Thinner #242E o equivalente aprobado por
Carboline: maximo 1 litro (cuarto de galén) por envase de 17 litros (4.5 galones).

Dilucién

Ratio | 1:1 en volumen

30 - 45 minutos @ 25°C (75°F)

Tiempo Util de Trabajo | 1554 ninutos @ 38°C (100°F)
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DETALLE DE APLICACION

A continuacion, se incluyen detalles para la aplicacion del producto. Las condiciones del lugar de trabajo pueden requerir
modificaciones segun las indicaciones para conseguir los resultados deseados.

Utilice unicamente equipos de un solo componente disefiados especificamente para pintura
intumescente a base de epoxi, que hayan sido aprobados para su uso por Carboline. Consulte la
Guia de aplicacion de Thermo-Lag 3000-SP para obtener mas detalles.

General

Mezcladora Estatica | Standard Static 12 turn 3/4" (19 mm) I.D.

PROCEDIMIENTOS DE APLICACION

Precorte toda la malla antes de comenzar la aplicacion. Péngase en contacto con el servicio
técnico de Carboline para obtener detalles sobre el disefio. Toda la malla debe mantenerse limpia y
seca.

Aplicacion de un componente:

Consulte la Guia de aplicacion de Thermo-Lag 3000-SP para obtener mas detalles.

Aplicacion a llana (areas pequenas):

Consulte la Guia de aplicacion de Thermo-Lag 3000-SP para obtener mas detalles.

Utilice siempre un disolvente limpio para la aplicacion a rodillo hacia atras para empujar la
pintura y cubrir los espacios. Evite el uso excesivo de disolvente al empujar el rodillo hacia
atras, ya que esto puede provocar que el disolvente quede atrapado y alargar el tiempo de
curado del material. Utilice rodillos humedecidos con solvente para rodillar el material después de
cada capa subsiguiente para mejorar el acabado y nivelar la superficie si es necesario. Las capas
mas delgadas lograran un acabado mas suave. Pdngase en contacto con el servicio técnico de
Carboline o consulte el manual de aplicacion del producto para obtener informacién mas detallada.

General

CONDICIONES DE APLICACION

Condiciéon Material Superficie Ambiente Humedad
Minimo 21°C (70°F) 5°C (41°F) 5°C (41°F) 0%
Maximo 41°C (105°F) 52°C (125°F) 43°C (110°F) 85%

*La temperatura del aire y del sustrato debe ser de al menos 5°C (41 °F) y en aumento. La temperatura de la superficie del acero
debe ser de un minimo de 3°C (5 °F) por encima del punto de rocio. La humedad maxima es del 85%.
El mejor momento para aplicar las siguientes capas de Thermo-Lag 3000-SP o capa de acabado es antes de cualquier posibilidad

de contaminacién. Para obtener mas informacion, consulte el Manual de aplicacion de Thermo-Lag 3000-SP (ultima edicion).

TIEMPOS DE CURADO

Tiempo Minimo | Tiempo Maximo
Temp. de . Tiempo Minimo | Tiempo Maximo ara Aplicar ara Aplicar
SupeF:'ficie Tacto Manipular para 'I)?epintado para%epintado pIa Cappa de pIa Cappa de
Acabado Acabado
10°C (50°F) 4 Horas 48 Horas 4 Horas 7 Dias 48 Horas 7 Dias
21°C (70°F) 4 Horas 48 Horas 4 Horas 7 Dias 48 Horas 7 Dias
35°C (95°F) 3 Horas 48 Horas 3 Horas 7 Dias 48 Horas 7 Dias

Los tiempos de curado anteriores se basan en una humedad relativa menor o igual al 85%. Los tiempos de curado dependen

de la temperatura, el aire en movimiento y humedad. Para un curado éptimo, se recomienda aplicar capas de 2-4 mm (80-160

mil) de pelicula humeda por capa. El material se puede calentar para lograr un programa de repintado y curado mas rapido.

Si se exceden los tiempos maximos de repintado o capa de acabado, la superficie debe ser desgastada mecanicamente y se
limpiara con solvente antes de aplicar capas adicionales. Después de tres dias, la superficie debe limpiarse con solvente antes del
recubrimiento. Consulte al Servicio Técnico de Carboline para obtener detalles especificos.
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LIMPIEZA Y SEGURIDAD

Limpieza

Seguridad

Exceso de
Pulverizacion

Ventilacion

La bomba, el mezclador, la manguera y la pistola deben limpiarse con Carboline Plasite Thinner
#19, Thinner #76 o Thinner #242E al menos una vez cada 4 horas a 21°C (70 °F) y con mas
frecuencia a temperaturas mas altas. Después de cada uso o cualquier parada, la bomba, el
mezclador, la tolva y la pistola deben lavarse completamente con solvente. Después de lavar

la bomba, retire la tolva y el pie inferior de la bomba para limpiar la valvula de retencion de bola
inferior. También retire y limpie a mano la pistola, las puntas y la carcasa de la punta. La tolva y la
paleta mezcladora deben mantenerse limpias continuamente durante la aplicacion para evitar que
el material curado caiga en el pie de la bomba.

Lea y siga todas las declaraciones de precaucion de esta hoja de datos del producto PDS y de
la hoja de datos de seguridad SDS de este producto. Emplee las precauciones de seguridad
normales de los trabajadores. Utilice una ventilacion adecuada. Mantenga el recipiente cerrado
cuando no esté en uso.

Todas las superficies adyacentes y acabadas deben protegerse contra dafios y pulverizacion
excesiva.

Cuando se usa en areas cerradas, se debe usar una circulacion de aire completa durante y
después de la aplicaciéon hasta que el revestimiento esté curado. El sistema de ventilacion debe
ser capaz de evitar que la concentracion del vapor de disolvente pueda alcanzar el limite inferior
de explosioén de los disolventes utilizados. El usuario debe probar y monitorear los niveles de
exposicion para asegurarse de que todo el personal esté por debajo de las pautas. Si no esta
seguro o si no puede controlar los niveles, usar un respirador aprobado por MSHA/NIOSH.

ENVASE, MANEJO Y ALMACENAMIENTO

Vida de
Almacenamiento

Peso de Envio
(Aproximado)
Punto de Inflamacién

(Setaflash)

Almacenamiento

Envase

12 meses

*Vida util: (vida util real declarada) cuando se mantiene en las condiciones de almacenamiento
recomendadas y en envases originales sin abrir.

1,4 kg por litro (12 Ib. por gallon)

Parte A: 35°C (95°F)

Parte B: 34°C (93°F)

Almacenar en el interior en un ambiente seco entre 0°y 49°C (32 y 120 °F)

Se puede almacenar hasta -7°C (20 °F) durante no mas de 30 dias. Humedad relativa de 0-100%.
Envases Ay B: 34 litros

Parte A: 17 litros
Parte B: 17 litros
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GARANTIA

A nuestro mejor saber y entender, los datos técnicos referidos en el presente documento son ciertos y exactos para la fecha
de publicacion, y estan sujetos a cambio sin previo aviso. El usuario debera contactar con Carboline Company para verificar la
exactitud antes de especificar o realizar un pedido. No se ofrece garantia de precision expresa ni implicita. Garantizamos que
nuestros productos se ajustan a los controles de calidad de Carboline. No asumimos ninguna responsabilidad por la cobertura,
rendimiento o lesiones que pudieran producirse a consecuencia de su uso. En cualquier caso, la responsabilidad se limitara al
reemplazo del producto. CARBOLINE NO OFRECE NINGUNA OTRA GARANTIA DE NINGUN TIPO, EXPRESA O IMPLICITA,
YA SEA REGLAMENTARIA, POR EFECTO DE LEY O DE NINGUNA OTRA CLASE, INCLUIDA LA COMERCIALIZACION E
IDONEIDAD PARA NINGUNA FINALIDAD EN PARTICULAR. Todas las marcas comerciales mencionadas son propiedad de
Carboline International Corporation, excepto si se indica de otro modo.
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