hn\e® Carbomastic 652

Coatings - Linings - Fireproofing FICHA TECNICA DEL PRODUCTO

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Tipo Genérico | Revestimiento epoxi mastic de dos componentes.

Imprimacion o revestimiento intermedio de alta resistencia y alto espesor para la proteccion del
Descripcidon | acero en ambientes corrosivos o inmersion en agua. Cura a baja temperatura y tiene un rapido
repintado.

» Excelentes propiedades anticorrosivas

+ Capacidad autoimprimante

» Rapido tiempo de repintado

Caracteristicas | *+ Excelente nivelacidon con proteccion anticorrosiva, incluso con bajo espesores de pelicula seca
* Muy buena resistencia a la abrasion

» Aprobado por la norma NORSOK M-501 sistema de revestimiento n.° 1 yn.° 7B

» Excelente proteccion a la corrosion atmosférica y a la inmersion

Blanco roto, amarillo (RAL 1004) y gris (RAL 7038)

Color Disponible un rango amplio de colores por sistema tintométrico rapido Carboline RTS.
Acabado | Semibrillante
Autoimprimante. Puede ser aplicado sobre la mayoria de los revestimientos que presenten
. L. adherencia al sustrato.
Imprimacion

Para una proteccion contra la corrosion de alta resistencia, se recomienda una imprimacion rica en
zinc como primera capa en un sistema de pintado.

Espesor de Pelicula | 150 - 625 ym por capa.
Hameda

Espesor de Pelicula
Seca | 120 - 500 ym por capa

Sélidos en Volumen | En volumen: 80 + 2%

6,7 m?/l a 120 um de espesor de pelicula seca
Rendimientos Teoéricos | 2,7 m%l a 300 um de espesor de pelicula seca
Sin considerar las pérdidas en la mezcla y la aplicacion.

180 g/l

Valores COV . .
Este es un valor nominal y puede variar con el color.

ResistenciaaTemp. | o, o 120°C (248°F)

Seca | \o continuo: 150°C (302°F)
» Det Norske Veritas, clasificacion de pruebas de estandar de recubrimientos de tanques de lastre,
rev. 4/2.*
» IMO Estandar de prestaciones para recubrimientos protectores. *
. » DNV Certificado de aprobacion. *
Certificados

* NORSOK M-501 Sistema no. 7 sumergido.
» Grano, Salud Ocupacional e Higiene de Newcastle.

* Valido cuando se fabrica en un lugar certificado

Los epoxis se decoloran y calean formando un polvo blanquecino cuando estan expuestos a la luz

Limitaciones
solar.
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PREPARACION DE LA SUPERFICIE

General

Acero

Acero Galvanizado |

Aluminio

Acero Inoxidable |

La superficie debera estar limpia y seca. Utilizar métodos adecuados para eliminar suciedad,
polvo, aceite o cualquier otro contaminante que pudiera interferir con la adherencia del
recubrimiento.

La preparacion de la superficie debe ser como minimo del grado St 3 norma ISO 8501-1.
Alternativamente, chorreado con agua a muy alta presion hasta minimo norma NACE n.° 7 grado C
Vis WJ-2. La oxidacion instantanea del acero maxima sera moderada grado C Vis WJ-2 M.

Ligero barrido abrasivo para conseguir una rugosidad uniforme.

Ligero barrido abrasivo para conseguir una rugosidad uniforme. Alternativamente, lave la superficie
con detergente alcalino; por ejemplo, limpiador de superficies Carboline n.° 3.

Ligero barrido abrasivo para conseguir una rugosidad uniforme.

MEZCLADO Y DILUCION

Mezclado

Dilucién

Mezclar vigorosamente cada parte y a continuacion, afiadir la parte B a la parte A y mezclar
vigorosamente. NO HACER MEZCLAS PARCIALES DE LAS PARTES.

Normalmente no es necesario, pero depende de la temperatura del material. Puede diluirse hasta
el 10 % con diluyente Carboline n.° 2.

Ratio | 3:1 (Ay B) en volumen.

Vida Util de la Mezcla | 1,5 horas a 20 °C y mas tiempo a temperaturas inferiores.

DETALLE DE APLICACION

A continuacién, se incluyen detalles para la aplicacion del producto. Las condiciones del lugar de trabajo pueden requerir
modificaciones segun las indicaciones para conseguir los resultados deseados.

Airless

Brocha y Rodillo
(General)

Relacion de bombeo: 45:1 (min)*

Caudal de salida: LPM 11,36 o GPM 3,0 (min.)

Manguera: 3/8” de diametro interno (min.)

Tamafo de la boquilla: 0,015-0,021

Presion de salida: 166 bar o 2400 psi

Tamafio de filtro: Malla 60

* Se recomiendan empaquetaduras de teflén disponibles por el fabricante de la bomba.

Solo para recubrir areas pequefias y remates. Puede ser necesario aplicar multiples capas para
obtener el aspecto deseado, el espesor de pelicula seca y adecuada cubricion.

CONDICIONES DE APLICACION

Condicién Material Superficie Ambiente Humedad
Minimo 5°C (41°F) -5°C (23°F) -5°C (23°F) 10%
Maximo 35°C (95°F) 50°C (122°F) 40°C (104°F) 85%

Los estandares de la industria exigen que la temperatura del sustrato se encuentre 3°C por encima del punto de rocio. La

condensacion debida a temperaturas de sustrato por debajo del punto de rocio puede ocasionar la oxidacion rapida del acero

preparado e interferir con la correcta adherencia al sustrato. Se requeriran técnicas especiales de aplicacion fuera de las
condiciones normales de aplicacién.
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TIEMPOS DE CURADO

_ . . Curado para
Temp. de Superficie Secado al Tacto Secado para Manipular| Secado para Repintar Entrada en Servicio
-5°C (23°F) 48 Horas 3 Dias 48 Horas 30 Dias
5°C (41°F) 8 Horas 16 Horas 8 Horas 21 Dias
10°C (50°F) 6 Horas 12 Horas 6 Horas 14 Dias
15°C (59°F) 4 Horas 8 Horas 4 Horas 7 Dias
23°C (73°F) 3 Horas 6 Horas 3 Horas 5 Dias
32°C (90°F) 2 Horas 4 Horas 2 Minutos 3 Dias

Los valores indicados estan basados en el espesor de pelicula seca recomendado. Un espesor de pelicula seca mas elevado,
ventilacion insuficiente o una temperatura ambiente inferior causara el aumento del tiempo de curado. *Maximo tiempo de
repintado a < 5°C es de 72 horas, después es necesario lijar la superficie con papel de lija. Maximo tiempo de repintado a >
5°C es de dos meses con poliuretanos o consigo mismo y de un mes con polisiloxanos, después es necesario lijar la superficie
con papel de lija. Si se superan los tiempos, contactar con Carboline para ampliar la informacién sobre los procedimientos de
aplicacion de capas adicionales.

LIMPIEZA Y SEGURIDAD

Limpieza

Seguridad

Ventilacion

Precaucion

ENVASE, MANEJO Y ALMACENAMIENTO

Utilice diluyente Carboline Thinner 2. En caso de derrame, absorber y desechar conforme a las
regulaciones locales vigentes.

Lea y siga las precauciones de esta ficha técnica y de las fichas de seguridad de los componentes
de este producto. Deben emplearse las precauciones de seguridad profesionales habituales. Las

personas hipersensibles deben usar ropa de proteccion, guantes y crema de proteccion en la cara,
manos y toda la superficie del cuerpo expuesta.

Cuando sea empleado como revestimiento de tanques o en espacios cerrados, se debe realizar
la circulacion de aire durante la aplicacion y después de la misma hasta que el revestimiento
esté curado. El sistema de ventilacidon debe tener la capacidad de evitar que la concentracién de
vapores de los disolventes alcance el limite de explosion inferior para los disolventes empleados.

Este producto contiene disolventes inflamables. Mantener alejado de las llamas y chispas. Todos
los equipos e instalaciones deben estar conectadas a tierra conforme al codigo eléctrico nacional.
En zonas donde existe peligro de explosion, los operarios deben usar herramientas no férricas,

llevar calzado antiestatico conductor y que no genere chispas.

Vida de
Almacenamiento

Temperatura y
Humedad de
Almacenamiento

Almacenamiento

Envase

‘ 24 meses 24°C

5°-45°C

0 - 95% humedad relativa

| Almacenar en interiores.

Parte A: 15 litros
Parte B: 5 litros
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GARANTIA

A nuestro leal saber y entender, los datos técnicos aqui contenidos son verdaderos y exactos en la fecha de publicacion y

estan sujetos a cambios sin previo aviso. El usuario debe ponerse en contacto con Carboline para verificar su exactitud antes

de especificar o realizar un pedido. No se ofrece ni se da a entender ninguna garantia de exactitud. Carboline garantiza que
nuestros productos estan libres de defectos de fabricacion de acuerdo con los procedimientos de control de calidad aplicables

de Carboline. ESTA GARANTIA NO ES VALIDA CUANDO EL PRODUCTO NO HA SIDO: (1) APLICADO DE ACUERDO

CON LAS ESPECIFICACIONES DE CARBOLINE, Y/O (2) ALMACENADO, CURADO Y UTILIZADO DE FORMA ADECUADA

EN CONDICIONES NORMALES DE FUNCIONAMIENTO. Carboline no asume ninguna responsabilidad por el rendimiento,
desempefio, lesiones o dafos resultantes del uso del producto. Si se determina que este producto no funciona segun lo
especificado en la inspeccion realizada por un representante de Carboline durante el periodo de garantia, la Unica obligacion de
Carboline, si la hubiera, es reemplazar el producto o productos de Carboline que se demuestre que son defectuosos o reembolsar
el precio de compra de los mismos, a opcion exclusiva de Carboline. Carboline no sera responsable de ninguna otra pérdida

o daio. Esta garantia excluye (1) la mano de obra y los costes de mano de obra para la aplicacion o retirada de cualquier
producto, y (2) cualquier dafio incidental o consecuente, ya sea basado en el incumplimiento de la garantia expresa o implicita,
negligencia, responsabilidad estricta o cualquier otra teoria legal. CARBOLINE NO OFRECE NINGUNA OTRA GARANTIA DE
NINGUN TIPO, EXPRESA O IMPLICITA, ESTATUTARIA, POR APLICACION DE LA LEY O DE OTRO TIPO, INCLUIDAS LAS DE
COMERCIABILIDAD E IDONEIDAD PARA UN FIN DETERMINADO. Todas las marcas comerciales mencionadas anteriormente
son propiedad de Carboline International Corporation, a menos que se indique lo contrario. El texto completo de esta Hoja de
datos del producto, asi como los documentos derivados de ella, se han redactado en inglés y, a efectos legales, prevalecera la
version inglesa.
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