hn\e® Carbozinc 858

Coatings - Linings - Fireproofing PRODUKTDATENBLATT

AUSWAHL- UND SPEZIFIKATIONSDATEN

Allgemein typisch | Organischer Zink Epoxid Primer

Festkorperreiche organische Zinkgrundierung, welche extrem schnell zu handhaben und zu
Beschreibung | Uberarbeiten ist. Carbozinc 858 wird sehr oft fiir Stahlkonstruktionen und Installationen in der
Papier-Industrie, Petrochemie und anderen aggressiven Umgebungen verwendet.

 Entspricht Klasse B Testdaten, reibungs - und rutschresistent fir Gebrauch an Bolzenverbin-
dungen

+ Schnell trocknend. Uberarbeitbar in 2 Stunden bei 24°C und 50% relativer Luftfeuchtigkeit

* Aushartung bei Temperaturen > 2°C

« Erhaltlich in ASTM D520, Typ Il Zinkversion

» Ausgezeichnete Haftung und Bestandigkeit gegen Unterrostung

Merkmale | + Material wird gebrauchsfertig geliefert.

» Anwendbar mit allen Spritzverfahren, aber auch

« Streichen und eine Verwendung mit Roller ist sehr gut mdglich.

» VOC entspricht den gultigen AIM Richtlinien

 Vorqualifiziert gemall NORSOK M-501, Rev.6 System 1.

» Hinweis: Ein aufgetragener Film von 90 Mikron DFT aus Carbozinc 858 erhielt die
akkreditierte Testzertifizierung fiir NORSOK M-501, Rev 4 System 1.

Farbton | Grin-grau und blau-grau
Grundierung | Selbst

Gesamtzinkgehalt in 51 - 152 micron (2 - 6 miglia) per strato

trockenem Film | .o Trockenfilmdicke von 200 Mikrometern (8,0 Mil) pro Schicht darf nicht Gberschritten werden.

Festgehalt | Nach Volumen 64% +/- 2%

Zinkgehalt pro | Nach Gewicht 84%
Trockenfilm

Theoretische | 8,5 m2/I (75 Mikronen)
Erfassungsrate | Rechnen Sie mit Misch- und Spritzverlusten

Wie geliefert : 303 g/I
voC
Dies sind Nominalwerte.

Trockene | Kontinuierlich: 150°C (302°F)
Temperaturbestandigkeit | Nicht kontinuierlich: 200°C (392°F)

Decklacke | Epoxies, Polyurethane, Akrylen, und andere von Carboline empfohlenen Produkte

UNTERGRUND & VORBEHANDLUNG

Oberflachen miissen sauber und trocken sein. Verwenden Sie geeignete Methoden um Schmutz,

Aligemein Staub, Ol und andere Mittel, die die Haftfahigkeit der Beschichtung mindern kénnen, zu entfernen.

Stahl | Allgemein: Oberflachenprofil: Sa 2% 25-75 Mikronen Ausbesserung: St2/St3
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Coatings - Linings - Fireproofing

MISCHEN & VERDUNNEN

Mischen

Verdiinnung

Komponente A und B sorgfaltig mechanisch mischen, bis keine Klumpen mehr vorhanden sind.
Filtern Sie die Mischung durch ein Sieb, Grosse 30. MISCHEN SIE ES NIEMALS TEILWEISE!

Nicht notwendig. Wenn erforderlich kénnen Sie es bis zu 10% mit Verdiinnung 2 verdiinnen.
Unter extrem warmen und windigen Umstanden verwenden Sie maximal 10% von Verdiinnung
33. Die Verwendung von anderen, nicht von Carboline empfohlenen Verdinnungen kann zu
Veranderungen der Produkteigenschaften fiihren und die Gewahrleistung verfallt.

Mischverhaltnis | 31(AzuB)

Topfzeit

4 Stunden bei 24°C und weniger bei héheren Temperaturen. Die Topfzeit stoppt, wenn der Anstrich
zu klebrig wird, um ihn zu verwenden.

RICHTLINIEN FUR ANWENDUNGSAUSRUSTUNG

Die folgenden Informationen sind allgemeine Richtlinien fir Anwendungsgerate, die fiir dieses Produkt geeignet sind. Lokale
Bedingungen, unter denen das Produkt angewendet wird, erfordern moglicherweise Anpassungen dieser Richtlinien fur beste

Ergebnisse.

Spritzverwendung

Konventionelles Spray

Airless-Spray

Folgende Spray-Ausriistungen sind geeignet und erhaltlich bei Lieferanten wie Binks, DeVilbiss,
Graco etc. Wahrend der Anwendung muss das Material geriihrt werden. Auch beim Spritzen, wenn
Sie langer als 10 Minuten aufhdren, muss das Material in der Spritzleitung rezirkuliert werden.

Druckgefal® mit doppelten Regulatoren, 3/8” I.D. minimaler Materialschlauch, mit maximaler Lange
von 12.5 meter, .070” I.D. Duse und Luftkappe.

Pomp Ratio: 30:1 (min.)

GPM Output: 3.0 (min.)

Schlauch: 3/8” I.D. (min.)

Dusengrosse: .019-.023”

Druck BAR: 140-162 Filtergrose: 60 mesh Teflon-Packungen werden empfohlen und sind
erhaltlich beim Pumpen-Lieferanten.

Stellenweises Ausbessern an kleinen Oberflachen. Pinsel mit mittlerer Borstenstarke verwenden.

Pinsel Ubermaéssiges Nachstreichen vermeiden
Rolle Verwenden Sie einen Qualitatsroller, welcher fiir 2 K Produkte geeignet ist. UbermaBiges
Nachrollen vermeiden
EINSATZBEDINGUNGEN
Zustand Material Oberflache Umgebung Luftfeuchtigkeit
Minimum 4°C (39°F) 2°C (36°F) 2°C (36°F) 0%
Maximum 32°C (90°F) 49°C (120°F) 43°C (109°F) 95%

Dieses Produkt verlangt eine Untergrundtemperatur von 3°C oberhalb des Taupunktes. Kondensation aufgrund von

Untergrundtemperaturen unterhalb des Taupunktes kann bei vorbereitetem Stahl zur Schnellrostung fiihren und die notwendige
Haftung auf dem Untergrund beeintrachtigen. Spezielle Anwendungstechniken kénnen notwendig sein, wenn von den normalen
Anwendungsbedingungen nach oben oder nach unten abgewichen wird.
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PRODUKTDATENBLATT

AUSHARTEZEITEN
Oberflaichentemp. Minimale verbleibende Zeit Endgiiltige Hartung
2°C (36°F) 8 Stunden 10 Stunden
10°C (50°F) 5 Stunden 6 Stunden
24°C (75°F) 2 Stunden 3 Stunden
32°C (90°F) 1 Stunde 1 Stunde

Diese Zeiten beruhen auf einer Trockenfilmdicke von 75 Mikronen. Eine héhere Filmdicke, unzureichende Bellftung oder kiihlere
Temperaturen sorgen fiir Iangere Trocknungszeiten und kdnnen zum Einschluss des Lésungsmittels und vorzeitigem Versagen
fiihren. Maximale Uberarbeitungszeiten: im Prinzip unbegrenzt, falls die Oberfliche sauber und trocken ist. Verwenden Sie
entsprechende Methoden um Schmutz, Staub, Ol und andere Verschmutzungen zu entfernen, bevor man mit der nachsten Schicht
anfangt. Eine Probeflache ist zu empfehlen um die Haftung sicherzustellen.

REINIGUNG & SICHERHEIT

Reinigung

Verdiinnung 2 oder Aceton verwenden. Beim Auslaufen entsprechend den &rtlichen Vorschriften
aufsaugen und entsorgen.

Lesen Sie und befolgen Sie alle Warnhinweise auf diesem Produktdatenblatt und dem
Sicherheitsdatenblatt fir dieses Produkt, bevor Sie mit der Anwendung beginnen. Sorgen Sie fiir

Sicherheit | normale fachgerechte Sicherheitsvorkehrungen. Ubersensible Personen miissen Schutzanziige

auftragen.

und Handschuhe tragen und Schutzsal-ben auf Gesicht, Hande und alle exponierten Korperteile

Bei der Verwendung in geschlossenen Radumlichkeiten muss wahrend und nach der Anwendung

Beliiftung

VorsichtsmaBnahmen

fur griindliche Luftzirkulation gesorgt werden, bis die Beschichtung trocken ist. Das Llftungssystem
muss geeignet sein, die Losungsmittelddmpfe am Erreichen einer Konzentration zu hindern, mit der
die untere Explosionsgrenze der verwendeten Losungsmittel erreicht wird. Die An-wender missen
die Immissionswerte testen und Uber-wachen, um sicherzustellen, dass alle Mitarbeiter unter-halb
der Richtwerte bleiben. Falls unsicher oder nicht in der Lage, die Werte zu Uberwachen, ist eine
gepriifte Atemschutzmaske zu verwenden.

Dieses Produkt enthalt brennbare Lésungsmittel. Von Funken und offenen Flammen fernhalten.
Alle elektrischen Geréte und Installationen sollten in Ubereinstimmung mit dem National Electric
Code hergestellt und abgerundet werden. In Bereichen, in denen Explosionsgefahr besteht,
sollten Arbeiter verpflichtet sein, Nicht-Eisen-Werkzeuge zu verwenden und leitfahige und
nichtfunkenbildende Schuhe zu tragen.Dieses Produkt enthalt brennbare Losungsmittel. Von
Funken und offenen Flammen fernhalten. Alle elektrischen Gerate und Installationen kdnnen

in Ubereinstimmung mit dem National Electric Code eingestellt werden. In Bereichen, in denen
Explosionsgefahr besteht, sollten die Arbeiter Werkzeuge aus Nichteisenmetallteilen verwenden
und nicht funkelnde Schuhe tragen.

VERPACKUNG, HANDHABUNG UND LAGERUNG

Haltbarkeit

12 Monate bei 24°C

Dies sind Nominalwerte.

Liefergewicht (ca.) | 10 Liter - 28,15 kg

Lagertemperatur &
Luftfeuchte

Flammpunkt (Setaflash) ‘

4 -43°C

0-95% relative Feuchtigkeit

Part A: 26°C
Part B: 12°C
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VERPACKUNG, HANDHABUNG UND LAGERUNG

Lagerung | In geschlossenen Raumen lagern

GARANTIE

Nach unserem besten Wissen sind die hierin enthaltenen technischen Daten zum Zeitpunkt der Veroffentlichung wahrheitsgemaf
und genau und kdnnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden. Der Benutzer muss sich vor der Spezifikation oder
Bestellung an Carboline wenden, um die Richtigkeit zu tberprifen. Es wird keine Garantie fir die Richtigkeit gegeben oder
impliziert. Carboline garantiert, dass unsere Produkte gemaR den geltenden Carboline-Qualitatskontrollverfahren frei von
Herstellungsfehlern sind. DIESE GARANTIE GILT NICHT, WENN DAS PRODUKT NICHT: (1) GEMASS DEN SPEZIFIKATIONEN
VON CARBOLINE ANGEWENDET UND/ODER (2) UNTER NORMALEN BETRIEBSBEDINGUNGEN ORDNUNGSGEMASS
GELAGERT, AUSGEHARTET UND VERWENDET WIRD. Carboline iibernimmt keine Verantwortung fiir die Abdeckung, Leistung,
Verletzungen oder Schaden, die durch die Verwendung des Produkts entstehen. Wenn sich bei einer Inspektion durch einen
Vertreter von Carboline wahrend der Garantiezeit herausstellt, dass dieses Produkt nicht wie angegeben funktioniert, besteht die
einzige Verpflichtung von Carboline, falls iberhaupt, darin, das/die nachweislich fehlerhafte(n) Carboline-Produkt(e) zu ersetzen
oder den Kaufpreis dafiir zu erstatten, und zwar nach alleinigem Ermessen von Carboline. Carboline haftet nicht fiir sonstige
Verluste oder Schaden. Diese Garantie schlief3t (1) Arbeitsaufwand und Arbeitskosten fur die Anwendung oder Entfernung eines
Produkts und (2) jegliche Neben- oder Folgeschaden aus, unabhangig davon, ob sie auf einer Verletzung der ausdriicklichen
oder stillschweigenden Garantie, Fahrlassigkeit, verschuldensunabhangiger Haftung oder einer anderen Rechtstheorie beruhen.
CARBOLINE GIBT KEINERLEI WEITERE AUSDRUCKLICHE ODER STILLSCHWEIGENDE, GESETZLICHE, GESETZLICHE
ODER ANDERWEITIGE GEWAHRLEISTUNGEN ODER GARANTIEN, EINSCHLIESSLICH DER GEWAHRLEISTUNG DER
MARKTGANGIGKEIT UND EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK. Alle oben genannten Marken sind Eigentum der
Carboline International Corporation, sofern nicht anders angegeben. Der gesamte Text dieses Produktdatenblatts sowie die daraus
abgeleiteten Dokumente wurden in englischer Sprache verfasst, und fir rechtliche Zwecke ist die englische Version maRgebend.
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