Coatings - Linings - Fireproofing

Plasite 9060

PRODUKT DATABLAD

EGENSKAPER & BRUKSOMRADE

Generisk Type |

Beskrivelse

Egenskaper

Farge |

Primer |

Torrfilmtykkelse

Tarrstoffinnhold |

Teoretisk Dekkevne

VOC Verdier

Temperatur Resistens
(Neddykket)

Amin addukt herdet epoksy

Amin addukt herdet epoksy coating med hgyt terrstoffinnhold. Tankmaling spesielt formulert med
tanke pa hay kjemikalieresistens og uten innhold av giftige stoffer.

» Utmerket allround kjemikalieresistens for en lang rekke syrer, alkalier og lasemidler.
» Meget god slitestyrke og fleksibilitet.

« Tilfredsstiller FDA 21CFR 175.300 krav for kontakt med matvarer.
Hvit, lys gré og lys bla

Selvprimende

152 - 178 uym (6 - 7 mils) pr. strgk

To strek er normalt anbefalt i total tgrrfilmtykkelse 300-375 um.

| volum 80% +/- 2%

31.5 m?/l ved 25 pm (1283 ft?/gal ved 1.0 mils)

5.2 m?/l ved 150 pm (214 ft?/gal ved 6.0 mils)

4.5 m?/l ved 175 pm (183 ft%gal ved 7.0 mils)

Ta hensyn til svinn ved blanding og bruk.

Som levert : 165 g/l £ 2%

VOC innholdet kan variere mellom farger. Kontakt Carboline for VOC i bestemte farger.

Tarr eksponering 204°C i kortere perioder, og 121°C kontinuerlig. Temperaturresistens neddykket
avhenger av eksponering.

UNDERLAG & FORBEHANDLING

Generelt

Stal

Aluminium |

Betong eller CMU |

Overflaten ma veere ren og tarr. Bruk egnede metoder for fierning av smuss, stav, olje og all annen
forurensning som kan pavirke malingens vedheft.

Neddykket: Sa 22 ISO 8501-1

Ikke neddykket: Sa 2
Overflate profil: 50-75 pm

Kontakt Carboline.

Kontakt Carboline.
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Plasite 9060

PRODUKT DATABLAD

TESTDATA

Testresultater nedenfor er oppnadd under laboratorieforhold. Resultater kan variere i felt.

Testmetode

System

Resultater

*Abrasion Resistance (Taber CS-17
Wheel, 1000 gram weight, 1000 cycles)

Plasite 9060 12-15 mils (300-375 microns)

70 milligrams average loss

*Surface Hardness (ASTM Method
D4366-84) Konig Pendulum
(Glass Standard = 250 seconds)

Plasite 9060 12-15 mils (300-375 microns)

152 seconds

NACE TM 0174 method-
B, testing @ 100°F (38°C)

Plasite 9060 12-15 mils (300-375 microns)

Gasoline OK
Methyl ethyl ketone OK
Methyl Alcohol OK

NACE TM 0174 method-
B, testing @ 150°F (65.5°C)

Plasite 9060 12-15 mils (300-375 microns)

Ethyl Alcohol OK
Ammonium Nitrate 65% OK
Green Liquor Sulfate Process OK

NACE TM 0174 method-
B, testing @ 180°F (82°C)

Plasite 9060 12-15 mils (300-375 microns)

Sodium Hydroxide OK
Potassium Chloride 50% OK
Fatty Acid OK

NACE TM 0174 method-
B, testing @ 210°F (99°C)

Plasite 9060 12-15 mils (300-375 microns)

Crude Oil OK
Ethylene Glycol 30% OK
1,1,1,Trichloroethane OK

Thermal Shock

Plasite 9060 12-15 mils (300-375 microns)

Unaffected 5 cycles, minus -70°F
(-57°C) to plus 200°F (93°C)

*NB: Ovennevnte tester ble utfgrt pa film herdet ved 65,5 ° C.

KJEMISK RESISTENS

Disse testene ble utfert pa blgte stalplater.

Platene er halvveis neddykket ihht. angitte tider uten innvirkning pa malingen.

Plasite 9060 kan ogsa benyttes for mer aggressive eksponeringer (syrer) ved periodisk (sprut eller damp) bruk. Kontakt Carboline

for mer informasjon.

BLANDING & TYNNING

Blanding

Tynning

Forhold | PartA: Part B = 4:1

Brukstid | Ca. 1time ved 21°C

PAFGRINGSMETODE

Rar opp part A separat med mekanisk omraring, tilsett sa herder og rer godt. IKKE BLAND
SMAPORSJONER.

Foretrukket tynner er Tynner # 225 E. Tynnere # 246 eller # 71 kan ogsa brukes som
alternativ avhengig av temperaturen. Mengdene som kreves vil variere avhengig av Iuft og
overflatetemperaturer og pafaringsutstyr. Normale pafgringstemperaturer og forhold vil kreve
omtrent 5 til 10 volum%.

Opplysningene gitt nedenfor er generelle, men dekker typiske forhold for dette produktet. Tilpasning etter lokale forhold kan

gjeres for & optimalisere pafaringen.

Sproytepafering
(Generelt)

Alt spreyteutstyr ma veere grundig rengjort for forurensninger.
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PAFGRINGSMETODE

Opplysningene gitt nedenfor er generelle, men dekker typiske forhold for dette produktet. Tilpasning etter lokale forhold kan
gjeres for & optimalisere pafaringen.

Konvensjonell | Trykktank med dobbel regulator, 3/8” I.D. minimum materialslange, 0.055-0.070” I.D. dyse og
sproyting | passende luftkappe.

Pumpe: 30:1 (min.)*

GPM trykk: 3.0 (min.)

Materialslange: 3/8” (9.5 mm) |.D.(min.)

Hoytrykksprgyting | Dyse: 0.015-0.021” (0.38-0.53 mm)

Trykk PSI: 2100-2300 (145-160 bar)

Filter: 60 mesh

*PTFE pakninger anbefales og er tilgjengelig fra pumpeleverandgr.

Ikke anbefalt for tankmaling annet enn for flekkmaling og mindre reparasjoner. Bruk kortharet rull.
Bruk kost med medium bust.

PAFGRINGSBETINGELSER

Kost

Tilstand Materiale Overflate Omgivelse Fuktighet
Minimum 10°C (50°F) 10°C (50°F) 10°C (50°F) 0%
Maksimum 32°C (90°F) 41°C (105°F) 41°C (105°F) 80%

Overflatetemperaturen ma veere 3°C over duggpunktet.

HERDETIDER
. Neddyket Service (De
Overflatetemp. Overmaling Fleste Kjemikalier)
21°C (70°F) 12 Timer 7 Dager
32°C (90°F) 9 Timer 5 Dager
41°C (105°F) 6 Timer 4.5 Dager
TORKETID

Overflaten vil normalt vaere klebefrii 10 til 12 timer ved 21°C. Herding vil skje pa 5 dager 32°C og 7 dager ved 21°C. Krav ved
kontakt med matvarer kontakt Carboline for naermere informasjon om herdetider.

OVERMALINGSTID

Ma overmales innen to uker ved metalltemperatur eksponering i 54°C. For temperatureksponeringen ved 55-66°C, ma det
overmales innen maks 24 timer.

HERDING

Normalt vil herding oppsta i lepet 5 dager ved 32°C og 7 dager ved 21°C. Denne malingen skal ikke paferes nar lufttemperatur
eller overflatetemperatur er lavere enn 10°C. Innen 24 timer etter pafgring ma underlaget har en minimumstemperatur pa 21°C
for at materialet skal polymerisere tilstrekkelig. Det anbefales forsert herding far neddykket eksponering i alle smakssensitive
produkter.

Forsert herding: Far temperaturen pa metallet gkes til forsert herdetemperatur ma malingen luftterke i 2 — 5 timer ved 21-37°C.
Deretter gkes temperaturen med ca. 18°C i halvtimen inntil gnsket herdetemperatur er nadd.

Non-Food related services, 36 timer ved 49°C, 18 timer ved 55°C, 10 timer ved 60°C, 6.0 timer ved 65°C, 4.5 timer ved 71°C, 3.5
timer ved 77°C, 2.5 timer ved 82°C 2 timer ved 88°C, 1.75 timer ved 93°C.

Herdingen kan kontrolleres ved & eksponere malt flate for MIBK i 10 min. Herdingen er komplett hvis filmen ikke lgser seg opp og
bare svak mykning av filmen kan observeres. Filmen skal bli hard igjen etter testen hvis den er tilstrekkelig herdet.
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RENGJORING & SIKKERHET

Rengjering | Bruk Tynner #2, #71, #225 E, eller #246. Ved spill, absorber og fjern ihht. lokale regler.

. Les og felg all sikkerhetsinformasjon pa produkt- og HMS datablad for dette produkt. Bruk normale
Sikkerhet . .
forebyggende sikkerhetstiltak og anbefalt verneutstyr.

Ved bruk i tanker eller trange omrader ma det s@rges for god ventilasjon under og etter

pafaring inntil malingen er herdet. Ventilasjonssystemet ma kunne hindre at konsentrasjonen
Ventilasjon | av lgsemiddeldamper treffer lavere eksplosjonsgrense for de benyttede Igsemidlene. Test og
overvak eksplosjonsgrenser for a sikre at alt personell er under grensene. Ved usikkerhet eller om
grenseverdier ikke kan males, benytt godkjent og anbefalt friskluftsmaske.

Dette produktet inneholder brennbare lgsemidler. Unnga gnister og apen flamme. Alt elektrisk utstyr

Hensyn | og installasjoner ma veere jordet. | omrader med eksplosjonsfare ma personell benytte gnistsikkert
verktgy og vernesko.

EMBALLASJE, HANDTERING & LAGRING

Holdbarhet | 12 maneder ved 21°. Filmbyggingsegenskapene minker med lagringstiden.

I Part A: 16 liter
Shipping vekt (ca.) Part B: 4 liter

GARANTI

Etter var beste overbevisning er de tekniske dataene i dette dokumentet sanne og ngyaktige pa publiseringsdatoen, og kan
endres uten forvarsel. Brukeren méa kontakte Carboline for a verifisere riktigheten fgr spesifikasjon eller bestilling. Ingen garanti
for ngyaktighet er gitt eller underforstatt. Carboline garanterer at vare produkter er fri for produksjonsfeil i samsvar med gjeldende
Carboline kvalitetskontrollprosedyrer. DENNE GARANTIEN ER IKKE GYLDIG NAR PRODUKTET IKKE ER: (1) PAF@RT |
SAMSVAR MED CARBOLINES SPESIFIKASJONER, OG/ELLER (2) LAGRET, HERDET OG BRUKT PA RIKTIG MATE UNDER
NORMALE DRIFTSFORHOLD. Carboline patar seg intet ansvar for dekning, ytelse, personskader eller skader som fglge av
bruk av produktet. Hvis dette produktet viser seg a ikke fungere som spesifisert ved inspeksjon av en Carboline-representant

i garantiperioden, er Carbolines eneste forpliktelse, om noen, a erstatte Carboline-produktet/produktene som har vist seg a

veere defekte, eller refundere kjgpesummen, etter Carbolines eget valg. Carboline skal ikke vaere ansvarlig for andre tap eller
skader. Denne garantien omfatter ikke (1) arbeid og arbeidskostnader for pafering eller fijerning av et produkt, og (2) eventuelle
tilfeldige skader eller folgeskader, enten de er basert pa brudd pa uttrykkelig eller underforstatt garanti, uaktsomhet, objektivt
ansvar eller noen annen juridisk teori. CARBOLINE GIR INGEN ANNEN GARANTI AV NOE SLAG, VERKEN UTTRYKKELIG
ELLER UNDERFORSTATT, LOVBESTEMT, | KRAFT AV LOVEN ELLER PA ANNEN MATE, INKLUDERT SALGBARHET

OG EGNETHET FOR ET BESTEMT FORMAL. Alle varemerker som det henvises til ovenfor, tilharer Carboline International
Corporation med mindre annet er angitt. Hele teksten i dette produktdatabladet, samt dokumentene som er avledet fra det, er
skrevet pa engelsk, og for juridiske formal er det den engelske versjonen som gjelder.
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