line; Thermaline 450 EP

Coatings - Linings - Fireproofing PRODUKTDATENBLATT

AUSWAHL- UND SPEZIFIKATIONSDATEN

Allgemein typisch | Epoxidphenolische Novolak-Mischung

Ein Hochleistungs-Tauchlackiersystem mit hervorragender Bestandigkeit gegen Nasse /
Trockenkonditionen bei erhéhten Temperaturen. Es wird typischerweise auf heilten Stahlsubstraten
unter Isolation eingesetzt, die kontinuierlich bis zu 204 ° C arbeiten. Es verflgt Uber hervorragende
Beschreibung | chemische Bestandigkeit, um die korrosiven Auswirkungen der Nassisolierung unter
Temperaturwechselbedingungen zu bewaltigen. Dieses Produkt wird fir CS-3- und SS-2-Systeme
der NACE SP0198 Standard Practice flir Beschichtungen zur Behandlung von Korrosion unter
Isolation (CUI) empfohlen.

» Dauertemperaturbestandigkeit bis 204 ° C

» Sehr gute Flexibilitat

» Hervorragende chemische Bestandigkeit

Merkmale | « Sehr gute Abriebfestigkeit

« Einfach durch Spruhen aufzutragen

» Zugelassen fir den Einsatz ber rostfreien Stahlen

» Formel mit hohem Feststoffgehalt und niedrigem VOC-Gehalt

Farbton | Rot, Grau, Weil}
Glanz | Leicht glanzend

102 - 203 Mikrometer (4 - 8 mil) pro Schicht
Trockenschichtstarke
Fir eine optimale Leistung werden zwei Schichten empfohlen.

Festgehalt | Nach Volumen 84% +/- 2%

1347 ft2/ gal bei 1,0 mil (33,1 m?/ | bei 25 Mikrometer)
Theoretische | 337 ft2/ gal bei 4,0 mil (8,3 m? /1 bei 100 Mikrometer)

Erfassungsrate | 168 ft?/ gal bei 8,0 mil (4,1 m? /1 bei 200 Mikrometer)

Ein Verlust durch mischen und Auftragen ist zu berticksichtigen.

33.1 m?/l bei 25 Mikrometer (1347 ft*/gal bei 1.0 mil)
Theoretische | 8.3 m?/I bei 100 Mikrometer (337 ft¥/gal bei 4.0 mil)

Erfassungsrate | 4.1 m?/I bei 200 Mikrometer (168 ft¥/gal bei 8.0 mil)

Ein Verlust durch Mischen und Auftrag ist zu bertcksichtigen.

VOC | Wie geliefert: (119g/1)
Das sind Nominalwerte.

Trockene

Temperaturbestandigkeit Kontinuierlich: 204°C

Nicht kontinuierlich: 232°C

UNTERGRUND & VORBEHANDLUNG

Alle Oberflachen mussen griindlich gereinigt werden, um Schmutz, Fett, Walzzunder, lose Rost und
andere zu entfernen.

Allgemeine Verunreinigungen, die die Haftung durch SSPC-SP 1-Lésungsmittelreinigung mit
empfohlener Oberflachenvorbereitung verringern kénnen.

Allgemein
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UNTERGRUND & VORBEHANDLUNG

SSPC-SP10 (NACE Nr. 2), um ein Strahlprofil von 1,5-3 mil (37-75 Mikron) zu erhalten.
Schweiflschlacken missen entfernt werden.

Es wird empfohlen, ordnungsgemaR vorbereitete Schweil3nahte mit der Grundierung durch Pinsel
oder Spritzen zu bearbeiten.

Stahl

Das Oberflachenprofil sollte einen dichten Winkel von 1 bis 3 Mil haben und wird am besten durch
Strahlstrahlen erzielt.

Entfernen Sie alle Verunreinigungen, die die Leistung von Edelstahl fir den beabsichtigten Einsatz
beeintrachtigen kénnten, z. B. eingebettetes Eisen oder Chloride.

MISCHEN & VERDUNNEN

Edelstahl

Mischen Power-Mix-Komponenten separat, dann kombinieren und bis zur Homogenitat mischen.
MISCHEN SIE KEINE TEILSATZE. Benétigt kurze 15 Minuten Einschwitzzeit.
Kann mit Verdiinner 2 um bis zu 20% verdiinnt werden. Verwendung anderer, als der gelieferten
Verdiinnung | Verdinner von Carboline zugelassene Produkte, kénnen die Produktleistung beeintrachtigen und
die Produktgarantie ungiltig machen.

Mischverhiltnis | 2:1 (Part A zu Part B)

1 Stunden bei 24°C.

Topfzeit ‘ Die Topfzeit stoppt, wenn der Anstrich zu dick wird und beginnt, sich zu verfestigen.

RICHTLINIEN FUR ANWENDUNGSAUSRUSTUNG

Die folgenden Informationen sind allgemeine Richtlinien fir Anwendungsgerate, die fiir dieses Produkt geeignet sind. Lokale
Bedingungen, unter denen das Produkt angewendet wird, erfordern méglicherweise Anpassungen dieser Richtlinien fiir beste
Ergebnisse.

Spritzgerit (generell) Die folgenden Spriihgerate haben sich als geeignet erwiesen und sind von WIWA® oder anderen
(allgemeinen) Gerateherstellern erhaltlich.

Druckbehalter mit zwei Reglern, mindestens 3/8 "ID Materialschlauch, 0,055-0,070"

Flissigkeitsspitze mit passender Luftkappe.

Stellen Sie den Luftdruck an der Pistole auf etwa 50 psi ein und stellen Sie einen Topfdruck von

10-20 psi bereit.

Konventionelles Spray

Pump Ratio: 30: 1 (min)*
GPM-Ausgang: 2.5 (min)
Materialschlauch: 3/8 "ID (min)
Spitzengrofle: 0.017-0.021
Ausgabe PSI: 1500-2300
FiltergroRe: 60 mesh

Airless-Spray

* PTFE-Packungen werden empfohlen und sind vom Pumpenhersteller erhaltlich.

Pinsel & Roller I_:_’insel mit mittlerer Borstenstarke verwenden.
(Allgemein) | UbermaRiges Nachstreichen und Nachrollen vermeiden.
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EINSATZBEDINGUNGEN
Zustand Material Oberflache Umgebung Luftfeuchtigkeit
Minimum 10°C (50°F) 10°C (50°F) 10°C (50°F) 0%
Maximum 32°C (90°F) 43°C (110°F) 38°C (100°F) 85%

Dieses Produkt erfordert lediglich, dass die Substrattemperatur (iber dem Taupunkt liegt. Kondensation aufgrund von
Substrattemperaturen unterhalb des Taupunkts kann auf vorbereiteten Stahlen zu Schnellrost fihren und die ordnungsgemafe
Haftung auf dem Untergrund beeintréachtigen. Uber oder unter normalen Anwendungsbedingungen kénnen spezielle
Anwendungstechniken erforderlich sein.

AUSHARTEZEITEN
Oberflaichentemp. Trocken zum Uberstreichen |Endgiiltige Hartung (generell)| Maximale Nachbeschichtung
10°C (50°F) 36 Stunden 14 Tage 30 Tage
16°C (60°F) 24 Stunden 10 Tage 21 Tage
24°C (75°F) 12 Stunden 7 Tage 14 Tage
32°C (90°F) 6 Stunden 5 Tage 7 Tage

Diese Zeiten basieren auf den empfohlenen Trockenfilmdicken. UbermaRige Filmdicke oder unzureichende
Bellftungsbedingungen nach dem Auftragen erfordern langere Trockenzeiten und flihren in extremen Fallen zu vorzeitigem
Ausfall. UbermaRige Feuchtigkeit oder Kondensation auf der Oberflache wéhrend des Aushartens kann zu Dunst oder Verfarbung
der Oberfléche fiihren. Trilbungen oder Flecken sollten vor dem Uberstreichen mit Wasser abgewaschen werden.

REINIGUNG & SICHERHEIT

Reinigung | Verdiinnung 2 oder Aceton verwenden.

Bei Verwendung in geschlossenen Rdumen muss wahrend und nach dem Auftragen fir eine
gute Luftzirkulation gesorgt werden, bis die Beschichtung ausgehartet ist. Das Beliiftungssystem
sollte in der Lage sein zu verhindern, dass die Lésungsmitteldampfkonzentration die untere
Explosionsgrenze fir die verwendeten Lésungsmittel erreicht. Der Benutzer sollte die
Expositionswerte testen und Uberwachen, um sicherzustellen, dass sich alle Mitarbeiter unter den
Richtlinien befinden. Wenn Sie nicht sicher sind oder nicht in der Lage sind, die Fillstande zu
Uberwachen, verwenden Sie ein von MSHA / NIOSH zugelassenes Atemschutzgerat.

Lufttung

Dieses Produkt enthalt brennbare Lésungsmittel. Von Funken und offenen Flammen fernhalten.
Alle elektrischen Gerate und Installationen sollten gemaR den nationalen Vorschriften fuir
elektrische Anlagen hergestellt und geerdet werden. In Bereichen, in denen Explosionsgefahren
bestehen, sollten Arbeiter verpflichtet sein, Werkzeuge aus Nichteisenmetallen zu verwenden und
leitfahige und funkenfreie Schuhe zu tragen.

HANDHABUNG UND LAGERUNG

VorsichtsmaBRnahmen

VERPACKUNG,

Haltbarkeit Part A Min: 12 Monate bei 24°C
Part B Min: 6 Monate bei 24°C

Liefergewicht (ca.) | 10 Liter - 13,86 kg

Lagertemperatur & | 4°-43°C)
Luftfeuchte | 0-90% relative Feuchtigkeit
Part A: 4.5°C
Flammpunkt (Setaflash) Part B: 5°C
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VERPACKUNG, HANDHABUNG UND LAGERUNG

Lagerung | In geschlossenen Raumen lagern

GARANTIE

Wir bestatigen nach bestem Wissen, dass die hier genannten technischen Daten am Datum der Veroffentlichung richtig und
zutreffend sind. Anderungen sind vorbehalten. Der Benutzer muss vor Spezifikation oder Bestellung Kontakt mit der Carboline
Company aufnehmen, um sich die Richtigkeit bestatigen zu lassen. Fir die Fehlerfreiheit wird keine Garantie Gbernommen

oder impliziert. Wir garantieren, dass unsere Produkte der Qualitatskontrolle von Carboline entsprechen. Wir ibernehmen

keine Verantwortung fiir Deckkraft, Ergebnis oder sich aus der Verwendung ergebende Verletzungen. Eine eventuelle Haftung
beschrankt sich auf den Austausch von Produkten. CARBOLINE UBERNIMMT KEINERLEI SONSTIGE AUSDRUCKLICHE ODER
STILLSCHWEIGENDE, GESETZLICHE ODER ANDERWEITIGE GEWAHRLEISTUNG ODER GARANTIE, DARUNTER AUCH

IN BEZUG AUF MARKTGANGIGKEIT UND EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK. Alle oben genannten Marken sind,
sofern nichts anderes angegeben ist, Eigentum der Carboline International Corporation.

Juni 2025 1111 Seite 4 von 4



