Carbothane® 133 HB

Ficha Técnica del Producto

Coatings - Linings - Fireproofing

Descripcién del Producto

Tipo Genérico | Poliuretano Acrilico Alifatico Poliéster.

Descripcion

Caracteristicas

Color

Acabado
Imprimacion

Espesor de Pelicula
Seca

Sélidos en Volumen

Rendimientos Tedéricos

Valores COV

Resistencia a Temp.
Humeda

Limitaciones

Acabado de brillo suave, High Build con excelente resistencia a la corrosion, a quimicos y a la
abrasion. Apropiado para la aplicacién sobre multitud de imprimantes y capas intermedias de
marca Carboline. Proporciona una muy buena resistencia a la intemperie y esta disponible en un
amplio rango de colores, incluidas tonalidades metalicas.

» Excelentes propiedades y comportamiento tanto en ambientes suaves como agresivos.
 High Build. Muy adecuado par multitud de sistemas bi capa.

» Adecuado para la aplicacién directa sobre Inorganicos de zinc.

» Aplicable mediante proyeccion, brocha, o rodillo.

* Repintado ilimitado.

» Cumple con la actual regulaciéon AIM en relacién a los COV.

Gama de colores RAL estandar. Algunos colores pueden requerir multiples pasadas para ocultar la
capa anterior en funcién del color de ésta.

Satinado

Consultar Apartado “Preparacioén de la Superficie”

Recubrir con Carbothane® Clear Coat cuando sea requerido
75 - 127 pm (3 - 5 mils) por capa

No aplicar a un espesor superior a 175 um (7 mils) por capa.
Por volumen 57 +/- 2%

22.4 m?/ltr a 25 um
7.5 m¥ltra 75 pm
4.5 m*/ltr a 125 pum

Sin contar mermas durante el mezclado y la aplicacion.

Envasado: 383 g/ltr (3.2 Ibs./gal)
Thinner #25: 9% en volumen 420 g/ltr (3.5 Ibs/gal)
Thinner #25: 14% en volumen 449 g/ltr (3.7 Ibs/gal)

Valores nominales que pueden variar ligeramente en funcion del color.

Continuo: 93°C (199°F)
No continuo: 121°C (250°F)

Se aprecia decoloracion y pérdida de brillo a temperaturas por encima de los 93°C (200°F).

* En los productos de acabado en aluminio, la alineacién de los copos de aluminio es muy sensible
a las condiciones y técnicas de aplicacion. Deben tomarse las precauciones necesarias para
mantener las condiciones de trabajo lo mas constantes posible para minimizar las variaciones en el
acabado final. Se recomienda emplear material de un mismo lote para un mismo trabajo, ya que
puede haber ligeras variaciones de tonalidad de un lote a otro.

Preparacion de la Superficie

General

Acero

La superficie debe estar limpia y seca. Elimine de manera adecuada la suciedad, el polvo, aceites
y otros contaminantes que puedan interferir con la adhesion del recubrimiento. Consultar la Ficha
Técnica del imprimante para especificaciones al respecto cuando sea requerido.

Para obtener una proteccion maxima preparar la superficie segun el estandar SSPC-SP6 (ISO
8501-1 — Sa 2) con un perfil de anclaje de 38 a 65 um. El nivel de preparacién minima debe
ajustarse al estdndar SSPCSP2 o al SP3 (ISO 8501-1 — St 2 o St 3). Aplicar imprimacion
especifica de Carboline siguiendo las recomendaciones de nuestro Equipo Técnico.
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Aplicar imprimacién especifica de marca Carboline siguiendo las recomendaciones de nuestro
Acero Galvanizado | Equipo Técnico. Consultar la Ficha Técnica del imprimante para especificaciones sobre la
preparacioén de la superficie.

Aplicar sobre imprimaciones recomendadas, acabados o capas intermedias convenientemente

Hormigén | .*
limpias y secas.

Preparar la superficie segun el estandar SSPC-SP1 y aplicar imprimacion especifica de marca

Aluminio ) St . ) S
Carboline siguiendo las recomendaciones de nuestro Equipo Técnico.

Lijar o erosionar ligeramente para dar rugosidad a la superficie y quitarle el brillo. La pintura

Superficies | existente debe lograr una clasificacion minima de 3A segun el test de adherencia de corte cruzado
Previamente Pintadas | ASTM D3359 “X-Cut”. Aplicar imprimacion especifica de marca Carboline siguiendo las
recomendaciones de nuestro Equipo Técnico.

Datos de Rendimientos

Ensayo Sistema Resultados
Ni 6xido ni ampollamiento, tanto en liso
como en hendidura, 2000 horas
Ni 6xido ni ampollamiento, tanto en liso
ASTM B117 Salt Fog Acero chorreado - 1 Capa OZ + 1 Capa 133 HB como en hendidura, 4000 horas
ASTM D1735 Water Fog Acero chorreado - 1 Capa Epoxi + 1 Capa 133 HB | Ni 6xido ni ampollamiento tras 8600 horas

ASTM B117 Salt Fog Acero chorreado - 1 Capa. 10Z + 1 Capa 133 HB

ASTM D4213 Scrub Resistence 1 Capa 133 HB 0.0027 microlitros de erosion tras 100
ciclos de abrasién por frotacion
ASTM D4585 Humidity Acero chorreado - 1 Capa I0Z + 1 Capa 133 HB | Ni 6xido ni ampollamiento tras 3000 horas
Sin efecto en superficie lisa 'y 78% de
ASTM D5894 QUV A Prohesion 1 Capa 133 HB retencion de brillo tras 1008 horas de ciclos
de niebla salina en seco/himedo
ASTM G26 Weatherometer Acero chorreado - 1 Capa I0Z + 1 Capa 133 HB Ni QX'dO’. ni ampollamiento, ni
agrietamiento tras 3500 horas
Cambio de color de menos de 2 unid.
ASTM %?/3AQ322)/t()i|5tgo hours Acero chorreado - 1 Capa Epoxy + 1 Capa 133 HB | McAdam. Ni éxido, ni ampollamiento, ni

agrietamiento, ni tizamiento.

Todas las marcas y manchas eliminadas
Resistencia a Graffiti Acero chorreado - 1 Capa Epoxy + 1 Capa 133 HB | con disolvente tras la exposicién a: betun,

rotuladores permanentes, ceras y lapices

Los informes de los ensayos y cualquier informacion adicional esta a disposicion del cliente previa solicitud.

Mezclado y Dilucién

Mezclado Mezclar primero el Componente A, después afiadir el Componente B y mezclar enérgicamente
juntos. NO MEZCLAR EL KIT PARCIALMENTE.

Aspersion: hasta un 9% por volumen con Thinner #25

Rodillo: hasta un 14% por volumen con Thinner # 25

Dilucién | La utilizacion de disolventes no recomendados ni suministrados por Carboline puede afectar de
forma negativa al comportamiento del producto, asi como anular su garantia, tanto implicita como
explicita. Thinner #214 puede ser también empleado, diluido hasta un 5%en volumen.

Ratio | 6:1 Ratio por volumen del Componente A sobre el Componente B.

) 4 horas a 24°C (75°F) y menos tiempo a temperaturas mas altas.
Vida Util de la Mezcla | La vida util de la mezcla termina cuando el producto se vuelve demasiado viscoso para ser
utilizado. Este producto es sensible a la humedad. Evitar contaminacién por humedad.
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Detalle de Aplicacion

A continuacion se incluyen detalles para la aplicacion del producto. Las condiciones del lugar de trabajo pueden requerir
modificaciones segun las indicaciones para conseguir los resultados deseados.

Aplicacion por
Aspersion (General)

Aspersion
Convencional

Airless

Brochay Rodillo
(General)

Recubrimiento con un alto contenido en sélidos que puede requerir ajustes en las técnicas de
aplicacion por aspersion. El espesor de pelicula himeda se logra con facilidad y rapidez. El equipo
de aplicacién descrito a continuacién se considera adecuado y se encuentra disponible a través de
fabricantes como Binks, DeVilbiss y Graco.

Calderin de presion equipado con reguladores dobles, manguera de 3/8” D.l. minimo, boquilla de
0.070” D.1., y cabezal de aire apropiado.

Ratio de la bomba: 30:1 (min.)

Salida GPM: 3.0 (min.)

Manguera: 3/8” D.l. (min.)

Tamafio de boquilla: 0.013-0.015”

Presion de salida: 2100-2300 psi

Tamafio del filtro: Malla 60

Se recomienda utilizar envases de teflon y bombas del mismo fabricante.

Para obtener la apariencia deseada, el espesor de pelicula seca recomendado y la cobertura
adecuada, puede ser necesaria la aplicacién de varias capas. Evitar repintado excesivo. Para
obtener un resultado 6ptimo se recomienda repintar en los 10 minutos posteriores a haber aplicado
la capa anterior, a una temperatura de 24°C (75°F).

Brocha | Recomendado (inicamente para retoques en areas pequefias. Emplear brocha de cerda natural.

Rodillo | Emplear rodillo de lana natural de pelo corto con ndcleo fendlico.

Condiciones de Aplicacion

Condicion Material Superficie Ambiente Humedad
Minimo 4°C (40°F) 4°C (40°F) 4°C (40°F) 0%
Méaximo 38°C (100°F) 43°C (110°F) 43°C (110°F) 90%

Los estédndares de la industria indican que la superficie de aplicacion debe de encontrarse a una temperatura de 3°C (5°F) por el
punto de rocio. Para aplicar el producto la temperatura de superficie debe estar por encima del Punto de Rocio.

Atencién: En estado liquido y hasta que alcanza el nivel de curado este producto es sensible a la humedad. Proteger contra
humedad excesiva, el rocio y contacto directo con humedad hasta su curado. Su aplicacion y/o curado en condiciones de
humedad por encima del nivel maximo, o su exposicion a la humedad de la lluvia o del rocio puede resultar en una pérdida de
brillo y/o formacién de micro burbujas en el producto.

Tiempos de Curado

Temp. de Superficie Secado para Manipular Secado para Repintar Curado Final General
4°C (40°F) 20 Horas 20 Horas 28 Dias
10°C (50°F) 12 Horas 12 Horas 14 Dias
24°C (75°F) 5 Horas 5 Horas 7 Dias
32°C (90°F) 1 Hora 1 Hora 4 Dias

Tiempos calculados para espesores de pelicula seca de 75 - 125 um (3 — 5 mils). Si el espesor de pelicula es mayor, la

ventilacién es insuficiente, o las temperaturas son menores, los tiempos de curado seran mas prolongados y podra producirse un
atrapamiento de disolvente y un fallo prematuro.

Tiempos maximos de repintado ilimitados. La superficie debe estar limpia y seca. Como parte del procedimiento de aplicacion
se recomienda limpiar la superficie de la capa sobre la que se va a aplicar con un pafio empapado en Thinner #25. Si tras hacerlo
presenta una ligera adherencia, la superficie no requerird de mayor preparacion como lijado.
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Limpieza y Seguridad

Emplear Thinner #2 o acetona. En caso de derrame, absorber y eliminar, segun las regulaciones

Limpieza :
P locales aplicables.

Lea y siga todas las precauciones de esta Ficha Técnica y de la Ficha de Seguridad SDS de este

Seguridad producto. Deben emplearse las precauciones de seguridad profesionales habituales.

Cuando sea empleado como revestimiento de tanques o en espacios cerrados, debe haber
circulacion de aire durante la aplicacion y después de la misma hasta que el revestimiento esté
curado. El sistema de ventilacion debe tener la capacidad de evitar que la concentracion de los
vapores de los disolventes alcance el limite de explosion inferior para los disolventes empleados.
Ademas de procurar una ventilacion adecuada, todo el personal implicado debe utilizar las
mascarillas apropiadas.

Ventilaciéon

Envase, Manejo y Almacenamiento

Parte A: 36 meses a 24°C (75° F)
Vida de | Parte B: 24 meses a 24°C (75° F)

Almacenamiento | vijga de almacenamiento siempre que el producto se mantenga en las condiciones de
almacenamiento recomendadas y en los envases originales sin abrir.

Temperaturay | 4°C-43°C (39°F-109°F)
Humedad de | Humedad Relativa: 0 - 90%
Almacenamiento

Kit de 20 litros - 34 Kg. Aprox
Peso de Envio

(Aproximado) | Parte A: 17.1ltr
Parte B: 2.9ltr

Almacenar en interior.

Almacenamiento | Este producto es en base disolvente. Expuesto a bajas temperaturas de hasta -12°C (10°F) en
almacén, por una duracion no superior a 14 dias, no experimenta modificaciones. Revisar siempre
el producto antes de su aplicacion y verificar que el mezclado es suave y homogéneo.

Punto de Inflamacién | Componente A: 35°C (95°F )
(Setaflash) | Componente B: 33°C (91°F)

GARANTIA

A nuestro mejor saber y entender, los datos técnicos referidos en el presente documento son ciertos y exactos para la fecha de
publicacion, y estan sujetos a cambio sin previo aviso. El usuario debera contactar con Carboline Company para verificar la
exactitud antes de especificar o realizar un pedido. No se ofrece garantia de precision expresa ni implicita. Garantizamos que
nuestros productos se ajustan a los controles de calidad de Carboline. No asumimos ninguna responsabilidad por la cobertura,
rendimiento o lesiones que pudieran producirse a consecuencia de su uso. En cualquier caso, la responsabilidad se limitara al
reemplazo del producto. CARBOLINE NO OFRECE NINGUNA OTRA GARANTIA DE NINGUN TIPO, EXPRESA O IMPLICITA,
YA SEA REGLAMENTARIA, POR EFECTO DE LEY O DE NINGUNA OTRA CLASE, INCLUIDA LA COMERCIALIZACION E
IDONEIDAD PARA NINGUNA FINALIDAD EN PARTICULAR. Todas las marcas comerciales mencionadas son propiedad de
Carboline International Corporation, excepto si se indica de otro modo.
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