Coatings - Linings - Fireproofing

EGENSKAPER & BRUKSOMRADE

Generisk Type |

Beskrivelse

Egenskaper

Farge |

Glans

Primer |
Torrfilmtykkelse |

Tarrstoffinnhold |

Teoretisk Dekkevne

VOC Verdier |
Temp. Resistens (Torr)

Godkjenninger |

Tokomponent epoksy

Polyclad 975 H er en avansert hybrid epoksymaling med 100% tarrstoffinnhold for utvendig
korrosjonsbeskyttelse av rgrledninger i stal og duktilt stal. Kan benyttes pa nye rer og for
rehabilitering av tidligere malte rar. Polyclad 975H herder raskt slik at kvalitetskontroll og
tilbakefylling kan gjeres raskt. Polyclad 975 H er designet for pafgring med handverktey. Benytt
Polyclad 975 for spraytepafering.

* Hurtig handteringstarr muliggjer rask kvalitetskontroll

» Gode pafaringsegenskaper for kost og rull

+ Fargeindikator for kontroll av riktig blanding

* Herder ved lave temperaturer 4.4°C

» Utmerket ifom. katodisk beskyttelse

« Filmbygging opptil 750 um TFT i ett strak

» Utmerket kantbeskyttelse

» Overlegen vedheft til stal

» Utmerket vedhetft til forbehandlet FBE, epoksy- og polyuretanmalte ragrledninger
+ Kan handpafgres med kost og rull

Polyclad 975 H leveres i grenn (0300), gra (0700) og bla (0100)
Halvblank

(Epoksy taper glans, misfarges og kritter ved eksponering i sollys.)
Selvprimende

508 - 762 pm (20 - 30 mils) typisk TFT ved handpéafaring.

I volum 100%

39.4 m?/l ved 25 pm (1604 ft?/gal ved 1.0 mils)

2.0 m?/l ved 500 pm (80 ft?/gal ved 20.0 mils)

1.3 m?/l ved 750 pm (53 ft%/gal ved 30.0 mils)

Ta hensyn til svinn ved blanding og bruk.

Som levert : 5 g/l

Kontinuerlig: 93°C (200°F)
Ikke kontinuerlig: 121°C (250°F)

Tilfredsstiller kravene i AWWA C210-7

UNDERLAG & FORBEHANDLING

Generelt

stal |

Alle skarpe kanter slipes til avrundet kontur. Sveisefeil, delaminering, sveiseperler, sveiseslagg
etc. utbedres far forbehandling. Avfett overflaten ihht. SSPC SP-1 fgr blaserensing. Organiske
lesemidler, alkaliske vaskemidler, damp, varmt vann med vaskemiddel eller andre metoder for
fullstendig fjerning av skit, olje, fett etc. kan benyttes.

Stal ma blaserenses til min. Sa 272 med 62 til 112 ym tett, skarp profil.
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TESTDATA

Testresultater nedenfor er oppnadd under laboratorieforhold. Resultater kan variere i felt.

Testmetode System Resultater
G_ggfgifg gg?ﬁ)’fﬁ?g”\tl’g?d'v'ays 20 to 30 mils DFT (500 to 750 microns) <3 mm
G_g%"j‘tggf’éc (ﬁ’fgtf,‘;’;fjﬂ?;v*zs; dMayS 20 to 30 mils DFT (500 to 750 microns) <4 mm
G_ggf%%‘fg aijg?;‘frf‘;gt\ﬁ%'\gys 20 to 30 mils DFT (500 to 750 microns) <5 mm

Cathodic Disbondment ASTM 20 to 30 mils DFT (500 to 750 microns) <6 mm

G-95, 80°C (176°F), -1.5'V, 28 days
Chemical resistance immersion, NACE

TM 0174 method-B, 24°C for 7 days 20 to 30 mils DFT (500 to 750 microns) Results below
Chemical tested: 10% Nitric Acid 20 to 30 mils DFT (500 to 750 microns) Pass, no effect
Chemical tested: 10% Sodium Chloride 20 to 30 mils DFT (500 to 750 microns) Pass, no effect
Chemical tested: 10% Sodium Hydroxide | 20 to 30 mils DFT (500 to 750 microns) Pass, no effect
Chemical tested: 5% Sulfuric Acid 20 to 30 mils DFT (500 to 750 microns) Pass, no effect
Chemical tested: Fuel Grade Ethanol 20 to 30 mils DFT (500 to 750 microns) Pass, no effect
Chemical tested: Toluene 20 to 30 mils DFT (500 to 750 microns) Pass, no effect
Flexibility, CSA Z245.20-10 (12.11) at 23°C| 27 to 30 mils DFT (686 to 750 microns) Pass 1.0°/pd
Impact resistance, ASTM D2794 20 to 30 mils DFT (500 to 750 microns) 45 in-lbs (5 Joules)
Shore D hardness, ASTM D2240 30 to 40 mils DFT (750 to 1000 microns) 75-85 Shore D
Wet Adhesion, hot water soak for 24 hours,| 20 to 30 mils DFT (500 to 750 microns) Rating #1

BLANDING & TYNNING

Apne og sjekk at part B er homogen. Rar opp part B om nadvendig. Hell part B i spannet med part
A. Bland til homogen farge inntil fargen fra part B er fullstendig blandet inn.

Blanding | o ;0 sett bestar av Part A i gul 0600; Part B i bla P100

Gratt sett bestar av Part A i gra 0700; Part B i 0909
Blatt sett bestar av Part A i bla 0100; Part B i 0909
Tynning | Tynning er ikke ngdvendig.
Forhold | 4:1ivolum (A til B)

15 minutter ved 24°C

Brukstid *Dette er generelle retningslinjer for pafering av dette produktet. Stedlige forhold kan kreve
justeringer for & oppné @nsket resultat.
PAFGRINGSMETODE

Opplysningene gitt nedenfor er generelle, men dekker typiske forhold for dette produktet. Tilpasning etter lokale forhold kan
gjeres for & optimalisere pafaringen.

Kan handpéafgres ved ferst & blande malingen og deretter helle ut pa overflaten av raret. Spred

Kost & Rull (Generelt) malingen utover til ansket tykkelse med kost eller rull og mal tykkelsen med vatfilmmaler.
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PAFORINGSBETINGELSER
Tilstand Materiale Overflate Omgivelse Fuktighet
Minimum 18°C (65°F) 4°C (40°F) -7°C (20°F) 0%
Maksimum 38°C (100°F) 43°C (110°F) 43°C (110°F) 90%

Dette produktet krever at underlagets temperatur er over duggpunktstemperaturen. Kondens som skyldes at underlagets
temperatur er under duggpunktet kan gi slarrust pa forbehandlet stal og forstyrre vedheften til underlaget.

HERDETIDER
Overflatetemp. Handteringsterr Bergringstorr Maksimum Overmalingstid
2°C (35°F) 15 Timer 6 Timer 12 Timer
10°C (50°F) 13 Timer 3.5 Timer 6 Timer
24°C (75°F) 3 Timer 1 Time 4 Timer
32°C (90°F) 1.5 Timer 0.75 Timer 2 Timer

Overmaling etter maksimal overmalingstid krever at overflaten slipes far pafaring. Benytt medium 60 — 80 sandpapir eller sweep-
blas for & fa ruhet i overflaten. Fjern slipestav fgr overmaling eller reparasjon. Malingen er klar for tilbakefylling nar den er
"tommelfingertarr” dvs. nar trykk med tommel ikke lager permanent og synlig merke i overflaten.

RENGJORING &

SIKKERHET

Rengjering |

Sikkerhet

Ventilasjon

Hensyn

Bruk Tynner #2 eller Tynner 225E. Ved spill, absorber og fijern som foreskrevet pa stedet.

Les og felg all sikkerhetsinformasjon pa produkt- og HMS datablad for dette produkt. Bruk normale
forebyggende sikkerhetstiltak og anbefalt verneutstyr.

Selv om dette produktet er lasemiddelfritt er det god praksis & sirkulere luften under og etter
pafering inntil malingen er herdet nar produktet paferes innvendig i tank eller i lukkede omrader.
Minimal beskyttelse kreves nar det benyttes god ventilasjon.

Unnga gnister og apen flamme hvis produktet tynnes med brennbare Igsemidler. Alt elektrisk utstyr
og installasjoner ma veere jordet. | omrader med eksplosjonsfare ma personell benytte gnistsikkert

verktgy og vernesko.

EMBALLASJE, HANDTERING & LAGRING

Holdbarhet

Shipping vekt (ca.)

Lagringstemperatur &
Fuktighet

Flammepunkt

(Setaflash)

Lagring

Part A: 12 maneder
Part B: 12 maneder

*Nar lagret under anbefalte forhold og i originale udpnede spann.

1 Liter sett 1.8Kg
2 Liter sett 3.9Kg

4°-43°C
0-90% relativ luftfuktighet

Polyclad 975 H Part A: >96°C
Polyclad 975 H Part B: >96°C

| Lagres innenders.
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GARANTI

Etter var beste overbevisning er de tekniske dataene i dette dokumentet sanne og neyaktige pa publiseringsdatoen, og kan
endres uten forvarsel. Brukeren méa kontakte Carboline for a verifisere riktigheten fgr spesifikasjon eller bestilling. Ingen garanti
for nayaktighet er gitt eller underforstatt. Carboline garanterer at vare produkter er fri for produksjonsfeil i samsvar med gjeldende
Carboline kvalitetskontrollprosedyrer. DENNE GARANTIEN ER IKKE GYLDIG NAR PRODUKTET IKKE ER: (1) PAF@RT |
SAMSVAR MED CARBOLINES SPESIFIKASJONER, OG/ELLER (2) LAGRET, HERDET OG BRUKT PA RIKTIG MATE UNDER
NORMALE DRIFTSFORHOLD. Carboline patar seg intet ansvar for dekning, ytelse, personskader eller skader som fglge av
bruk av produktet. Hvis dette produktet viser seg a ikke fungere som spesifisert ved inspeksjon av en Carboline-representant

i garantiperioden, er Carbolines eneste forpliktelse, om noen, a erstatte Carboline-produktet/produktene som har vist seg &

veere defekte, eller refundere kjgpesummen, etter Carbolines eget valg. Carboline skal ikke vaere ansvarlig for andre tap eller
skader. Denne garantien omfatter ikke (1) arbeid og arbeidskostnader for pafaring eller fierning av et produkt, og (2) eventuelle
tilfeldige skader eller folgeskader, enten de er basert pa brudd pa uttrykkelig eller underforstatt garanti, uaktsomhet, objektivt
ansvar eller noen annen juridisk teori. CARBOLINE GIR INGEN ANNEN GARANTI AV NOE SLAG, VERKEN UTTRYKKELIG
ELLER UNDERFORSTATT, LOVBESTEMT, | KRAFT AV LOVEN ELLER PA ANNEN MATE, INKLUDERT SALGBARHET

OG EGNETHET FOR ET BESTEMT FORMAL. Alle varemerker som det henvises til ovenfor, tilhgrer Carboline International
Corporation med mindre annet er angitt. Hele teksten i dette produktdatabladet, samt dokumentene som er avledet fra det, er
skrevet pa engelsk, og for juridiske formal er det den engelske versjonen som gjelder.
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